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Algemene gegevens 

1. 1 Gegevens inrichting 

Kadastrale 

gegevens: 

Kadastrale aanduiding 

Hoogeveen sectie D 5694 

Hoogeveen sectie D 5695 

Hoogeveen sectie D 5696 

Hoogeveen sectie D 5697 

Hoogeveen sectie D 5974 

Hoogeveen sectie D 5975 

Hoogeveen sectie D5914 

Hoogeveen sectie D5942 

Hoogeveen sectie D5963 

Totaal 

Buitenvaart 4001 

7905 TC 

Hoogeveen 

Verwerking van rauwe melk tot kaas , weicondens en -poeder en room 

1. 3 lid a. 9. 3 lid a , b , c. 

Oppervlakte 

1 a 17 ca 

1 ha 42 a 77 ca 

3 ha 86 a 05 ca 

11 ha 62 a 15 ca 

1 ha 31 a 45 ca 

0 ha 01 a 0 ca 

0 ha 07 a 55 ca 

9 ha 25 a 28 ca 

0 ha 82 a 55 ca 

28 ha 39 a 97 ca 

Adres: 

Postcode: 

Woonplaats: 

Aard bedrijf: 

Categorie bijlage I 

onderdeel C BOR: 
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1.2 
Gegevens 

aanvrager 

Naam: 

Bezoekadres: 

Postcode en Plaats: 

Postadres: 

Postcode en Plaats: 

Telefoon: 

Fax: 

Contactpersoon: 

e-mailadres: 

Functie: 

Verantwoordelijke: 

1.3 
Organisatie 

DOC Kaas 

Buitenvaart 4001 

7905 TC 

Hoogeveen 

Postbus 11 

7900 AA 

Hoogeveen 

+ 

31(0)528-280440 

+ 

31(0)528-275174 

mn 

BW 
edockaas.nl 

Teamleider ARBO Milieu 

EN EN, Algemeen 

Directeur 

EE , 
COO industrie 

(geanonimiseerd)(geanonimiseerd)

(geanonimiseerd)(geanonimiseerd)

(geanonimiseerd)(geanonimiseerd)

(geanonimiseerd)(geanonimiseerd)

(geanonimiseerd)(geanonimiseerd)

(geanonimiseerd)(geanonimiseerd)

De 

aanvrager 

DOC Kaas 
vraagt 

deze 

vergunning 

aan voor het 

gehele zuivelpark. Op 

het 

zuivelpark 

hebben zich twee entiteiten 

gevestigd, 

te weten DOC Kaas en 

wheyco. 

wheyco 

is een VOF 
met twee aandeelhouders, te weten 

DOC Kaas en DMK. Het 

organogram 

is 

opgenomen 

in 

bijlage 

1-05. 

wheyco 

is 

eigenaar 

van de 

poederfabriek gesitueerd op 

het 

noordwestelijke gedeelte 

van het 

bedrijfsterrein, 
wat 

ook 

blijkt 

uit 

bijlage 

2-01 

“bestemming gebouwen”. 

DOC Kaas is 

eigenaar van, 
en beheert het 

bedrijventerrein 

en 

drijft 

de 

overige 

delen van de 

inrichting 

zoals de kaasfabriek en het 

utilitycenter (UC). 

In dit UC worden de 

ingekochte 

utilities als 

gas, 

elektra en 
water 

geschikt gemaakt 

voor de 

productieafdelingen 

d.m.v. 

diverse 

conversiestappen. 

DOC Kaas is 

eigenaar 

van het UC en 

verkoopt 

de diverse 

energie 

en waterstromen aan de 

productieafdelingen. 

In 2023 is het 

project Jaguar gestart 
met als doel een verder 

gaande samenwerking 

te 

organiseren, 

zo 

zijn 

de 

afdelingen AM&E, QA, QC, P&O, inkoop 

en 

verkoop 

van de 

bedrijven 

al 

vergaand 

samen 

gaan 

werken en zullen ook andere ondersteunende 

afdelingen 

dit 

voorbeeld 

volgen 

om 
tot 

meer eenheid en betere resultaten 
te 

komen 

Naast DOC Kaas en 

wheyco 

hebben zich ook Uniekaas en 

DPSuply (beide 

DMK 

dochters) 

op 

ZPH 

gevestigd. 

Deze 

bedrijven bewegen 

zich in de R&D en sales-wereld. Medewerkers 

hebben dan ook een kantoorfunctie. 
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Korte beschrijving van de werking van het Zuivelpark 

Voor u ligt de revisievergunningaanvraag van de Wet Algemene Bepalingen 

Omgevingsrecht , 
van het Zuivelpark. Het bevoegde gezag dat een besluit neemt over de 

vergunningsaanvraag , zijn de Gedupeerde Staten van provincie Drenthe. 

De vergunningaanvraag door DOC Kaas heeft betrekking op alle onderstaande processen. 

Dit is omdat DOC Kaas eigenaar is van het bedrijventerrein “Zuivelpark Hoogeveen”. Binnen 

dit bedrijventerrein opereren momenteel vier entiteiten , te weten DOC Kaas , eigenaar en 

drijver van: 

- Het kaasproductieproces van melkontvangst tot kaasopslag en expeditie 

Het utilitycenter voor de productie van elektra en stoom uit aardgas , perslucht , 

proceswater , ijswater e. d. 

De kantoren waar de directie , bedrijfsleiding , administratie , productontwikkeling en 

andere ondersteunende diensten van DOC Kaas en het Zuivelpark zijn gehuisvest. 

- 

- 

wheyco , eigenaar en drijver van: 

- Het poederproductieproces van weiontvangst tot het afleveren 
van de bulkproducten 

(zowel vloeibaar als in poedervorm) per bulktransporter en de specialiteiten in zakken 

en/of bigbags 

De kantoren waar de directie , bedrijfsleiding , administratie , productontwikkeling en 

andere ondersteunende diensten van wheycozijn gehuisvest. 

- 

En 

- 
Uniekaas de kaashandelspartner 

DPSuply en R&D-organisatie op speciaalpoedergebied , met een productielocatie in 

Beesten Duitsland 

- 

2. 1 Hoofdactiviteiten DOC Kaas 

De melk van de veehouders en collega-zuivelbedrijven wordt per tankwagen of RMO 

(Rijdende Melk Ontvangst) aangevoerd. 

De melk wordt ontvangen , gekoeld en vervolgens opgeslagen in geïsoleerde tanken met 

roerwerk. Vervolgens vindt een voorbewerking plaats in de vorm van centrifugeren , 

ontkiemen , thermiseren en standaardiseren , met als doel dat melk geschikt voor een 

bepaald type kaas staat opgeslagen in wederom een geïsoleerde tank met roerwerk. 

Hierna wordt de melk gepasteuriseerd en naar de kaasmakerij getransporteerd , waar het 

kaasproductieproces plaatsvindt onder invloed van diverse ingrediënten. 

De stappen bestaan grofweg uit stremmen , scheiden van melk en wrongel , het samenpersen 

van de wrongel tot kaas , het pekelen van de kaas en vervolgens de opslag t. b. v. rijping. 

2. 2 Hoofdactiviteiten wheyco 

De wei wordt grotendeels ontvangen van de DOC Kaas-kaasfabriek , en wordt voor een 

kleiner deel per tankwagen aangevoerd in dunne of geconcentreerde vorm. De gereinigde en 

ontroomde wei wordt opgeslagen in geïsoleerde buffertanken bij de poederfabriek van 

wheyco. De wei wordt verwerkt tot diverse producten met behulp van diverse installaties en 

technieken , zoals: 

- Omgekeerde osmose installatie ; 

- Ultra filtratie installatie ; 

- 
Indampers o. b. 

v. 
mechanische damprecompressie 

; 

- 
Indamper o. b. v. thermische damprecompressie ; 
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- 
Sproeidroogtorens 

; 

- 
Fluïdbed naconditionering van het poeder. 

- 
Verpakken en opslag. 

Een processchema met daarin de interactie tussen de twee bedrijven is opgenomen in 

bijlage 1-01. 

Ten behoeve van het primaire productieproces , zoals dat is aangegeven in het 

bovenstaande processchema , zijn verschillende utilities benodigd. Denk hierbij aan 

reinigingsacties , energievoorziening , watervoorziening , perslucht en koudeinstallaties (freon 

en 
ammoniak). 

Het productieproces en de bijbehorende utilities hebben invloed op diverse milieuaspecten. 

Denk hierbij aan invloed op lucht , geluid , bodem , energie , afval , externe veiligheid en water. 

2. 3 Veranderingen ten opzichte van de vigerende revisievergunning 

Zowel het primaire proces als de bijbehorende utilities zijn voor onbepaalde tijd vergund 

middels vergunning Wet milieubeheer met kenmerk 21/MO/201100004325 (Provincie 

Drenthe , 31 mei 2011). 

De revisievergunningaanvraag die voor u ligt , betreft dan ook een actualisatie van de 

bestaande vergunning ten behoeve van de bestaande activiteiten voor onbepaalde tijd. 

Hoewel dezelfde activiteiten worden uitgevoerd en de productiecapaciteit nagenoeg 

hetzelfde blijft , is in de aangevraagde situatie toch sprake van een aantal wijzigingen ten 

opzichte van de vigerende vergunning uit 2011 , waaronder aanpassingen in middelen en 

apparatuur , zoals: 

- 
Proeffabriek tbv ontwikkeling kaasprocessing 

Extra melktank tbv verwerken BGA-melk 

Milieu-unit bij wheyco is geplaatst en in 2020 vervangen 

Ruimte voor 
pekelfiltratie 

Afvalinzameling papier en restafval 

Koeltoren op het kaaspakhuis vervangen door twee stillere typen 

Geluiddemper geplaatst 
op 

de uitlaat 
van 

het grote baghouse 

Inhoud salpeterzuurtank is aangepast 

Nieuwbouw voor het ontvangen van pekeldroge kaas op box 

Pekelopslag vergroot door bijplaatsen van een tank 

Zoutzuuropslag vervangen en vergroot 

Bedrijfslaboratorium vergroot 

Egalisatietankje bijgeplaatst tbv AWZI 

Project Curd to cheese 

Koude/warmtebuffer en de uitbreiding in opslagcapaciteit t. b. v. de flexibilisering van 

het Zuivelpark 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

Deze wijzigingen zijn doorgevoerd 
en 

veelal in deelvergunningen geregeld zoals opgesomd 

in bijlage 1-02. Deze onderwerpen worden allemaal in de aanvraag behandeld en nader 

beschreven. 

Ten opzichte van de reeds vergunde situatie (inclusief bovengenoemde aanpassingen) 

worden de volgende veranderingen in deze aanvraag meegenomen: 

- Verandering van de productiecapaciteit 

Aanpassing van de inhoud van een van de ammoniakkoelinstallaties 

Vervangen brander van stoomketel 2 

- 

- 
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- Vervangen economiser en het plaatsen van een rookgascondensor schoorsteen 

stoomketel 1 en WKC 

Het realiseren van een gasaansluiting voor het labgebouw , waarmee de gasopslag 

van twee gasflessen aan de zuidzijde van dat gebouw komt te vervallen 

Het aanbrengen van een vloeistofdichte verharding en het in het riool opnemen van 

een vet en zandvanger voor de autowasplaats ten noorden van de tankenplaat (zie 

de NRB-analyse in bijlage 6-01 van de aanvraag) 

Het realiseren van een extra kaasrijpingspakhuis met expeditie voor natuurkaas , 

waarbij de natuurkaas op boxen zal worden afgeleverd. Onderdeel hiervan is een 

extra ammoniakkoelinstallatie (zie bijlage 1-06 van de aanvraag) 

Het realiseren van een opslag van lege IBC’s in de aanwezigechemicaliënopslag 

Uitbreiding van opslag van afval in diverse afvalstromen , met als doel een nuttige 

herverwerking / verwaarding van afval 

- 

- 

- 

- 

- 

Deze aanvraag wordt tevens een omgevingsvergunning voor Voor het plaatsen van de 

rookgascondensor en het realiseren van het kaaspakhuis wordt 

Daarnaast is sinds de vigerende revisievergunning de wet- en regelgeving op het gebied van 

milieu gewijzigd. Dit betreft onder andere: 

- de Nederlandse Richtlijn Bodembescherming (NRB 2012) ; 

de BBT-conclusies Food , Drink and Milk (FDM) zijn gepubliceerd 
; 

herclassificatie CLP van salpeterzuur naar acuut toxisch 3 (H331) ; 

de PGS 31 voor opslag van gevaarlijke stoffen in tanks ; 

een nieuwere versie van de PGS 13 en de PGS 15 ; 

Er is een dringend beroep op het bedrijf gedaan om het gasverbruik te reduceren. 

Er is een dringend beroep gedaan de CO-uitstoot te reduceren. 2 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

2. 4 Toekomstige ontwikkelingen 

Na realisatie van de hierboven genoemde aangevraagde veranderingen zal het Zuivelpark 

zich actief blijven opstellen met als doel kostenverlaging , rendementsverhoging , verlaging 

milieubelasting , aanpassing productenassortiment en dergelijke. 

Het Zuivelpark voorziet de volgende toekomstige ontwikkelingen (deze ontwikkelingen 

maken geen deel uit van deze aanvraag): 

2. 4. 1 Chloordioxide installatie 

Met betrekking tot de chloordioxide installatie (zie paragraaf 4. 4. 12) lopen momenteel twee 

onderzoeken: 

1- herkeuren of vervangen van de grondstoffentankjes is nodig voor chloordioxide in 

2023. Het lijkt bij de huidige installatie een uitdaging de herkeuring uit te voeren , 
en of 

goed gekeurd te krijgen onder de PGS 31 

2- Mogelijkheid om een separate kleine installatie met een eigen opslag en generator , 

vergelijkbaar met de installatie 
van 

Alteveerstraat t. b. v. wheyco bij te plaatsen voor 

het conditioneren van het koelwater van de koeltorens als legionella- 

beheersingsmaatregel. Hiermee kan een groot deel van de nu toegepaste biociden 

worden beperkt 

2. 4. 2 Nationale en mondiale ontwikkelingen mbt energievoorziening 

Het Zuivelpark is een grootverbruiker van aardgas , en dit betreft aardgas van de 

zogenaamde “Groningen kwaliteit”. Dat hier verandering in moet komen is duidelijk , en hier 

wordt door DOC Kaas en wheyco ook hard aan gewerkt. 
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Zo is een onderzoek gedaan naar de haalbaarheid om een groot deel van de 

energiebehoefte in te vullen middels het verbranden van biomassa , hetgeen echter niet 

haalbaar bleek. Procedureel zou dit een lastig traject worden door de vestiging dicht bij de 

lintbebouwing van Hollandscheveld , terwijl er bij de leverende en financierende partij een 

flinke tijdsdruk was. Bovendien bleek het ook niet inpasbaar in het provinciaal structuurplan , 

wat niet voorzag in grootschalige energieopwekking in de omgeving van Hoogeveen. 

Hiernaast , 
en gelijktijdig met de onder 9. 1 genoemde ontwikkeling van het 

energierekenmodel , is ook uitgebreid gekeken naar mogelijkheden van: 

- 
Energiebesparing ; 

Energie-hergebruik (o. a. inzet van warmtepompen) 

Alternatieven in met name de waterverwijdering uit wei tot weiconcentraten en 

poeders. 

Inzet van een E-boiler voor de opwekking van stoom 

Vergroenen van de energieinkoop zowel elektra als gas. 

- 

- 

- 

- 

Het doel van de bovenstaande projecten is minimaal de landelijke doelstellingen m. b. t. CO- 
2 

reductie te behalen in 2030 
en 

2050. 

Diverse projecten worden momenteel gepré-engineerd om een goed beeld te krijgen van de 

mogelijkheden bottle-necks en kosten. 

Eén van de bottlenecks is dat momenteel de infrastructuur voor de aanvoer van de extra 

elektra niet beschikbaar is. 

2. 4. 3 Hoeveelheid ammoniak (BRZO) 

Een andere bottleneck is de vergunde ruimte qua acuut toxische stoffen zoals ammoniak en 

salpeterzuur-houdende stoffen , aangezien we qua inzet van warmtepompen waarschijnlijk 

toch kiezen voor een techniek op basis van ammoniak vallend onder de PGS 13. 

DOC Kaas wil daarom de ruimte behouden van 50 ton acuut toxische stoffen zoals 

weergegeven in de BRZO-toets in bijlage 3-02. Het Zuivelpark kan bij elke aanpassing 

rapporteren over de invulling van de ruimte. Hiermee zal het Zuivelpark niet komen te vallen 

onder het regime van BRZO. 

Op deze manier zal het Zuivelpark met de aanwezige hoeveelheden gevaarlijke stoffen bij 

voorkeur onder de Lage drempel (LD) 
van het BRZO blijven. Met name de aanwezige 

hoeveelheid 60% salpeterzuur is hierin bepalend. Dit brengt echter wel de nodige 

complicaties met zich mee , met name ook veroorzaakt door de planningsvoorwaarden van 

de leverancier. In het afgelopen jaar is het al een paar keer voorgevallen dat de fabriek 

droog kwam te staan. Daarom wordt nu al wel onderzoek gedaan naar de mogelijkheden om 

op termijn door te groeien naar een BRZO-locatie , en wat daar de gevolgen van zijn. Hierbij 

wordt onderzocht of de BRZO-status haalbaar en rendabel is. 

2. 4. 4 Overige toekomstige ontwikkelingen 

Naast bovenstaande projecten voorziet het Zuivelpark mogelijk de volgende toekomstige 

ontwikkelingen (deze maken eveneens geen deel uit van deze aanvraag): 

- 
Centraal technisch magazijn en werkplaats 

Uitbreiding van de waterverwerkingscapaciteit door uitbreiden van RO/PO of een 

nieuwe omgekeerde 
osmose en 

polisher 

- 

- Verbeteren AWZI , wat zich uit in alternatieven voor polymeren en coagulant en 

resulteert in een hoger droge stof 
van het slib , waardoor mogelijk het slib droog in 

een bakwagen zal worden afgevoerd , Hiervoor zal het AWZI-gebouw uitgebreid 

moeten worden waarbij de decanter boven de container zal worden geplaatst. 
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Overigens is dit een onderwerp dat nog de nodige studie behoeft , aangezien er ook 

nog veel aanpassingen nodig zijn bij de slibverwerker. 

- 
Productiecapaciteit voor de verwerking van melk tot kaas op het Zuivelpark bij een 

sluiting van de locatie DOC Kaas Alteveerstraat , is een zeer regelmatig terugkomend 

onderwerp , maar is vooral vanwege de hoge bouwkosten voor alsnog niet haalbaar 
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Algemeen 

3. 1 Historie DOC Kaas 

De historie van DOC Kaas start in het jaar 1895 , met het oprichten van de coöperatie aan de 

Alteveerstraat met als doel ‘het valoriseren van de door de leden gewonnen melk’. In de 

jaren 1975 
– 
1985 hebben kleine coöperaties uit de dorpen Zuidwolde , Slagharen en Ruinen 

zich aangesloten en samen vormen zij de coöperatie DOC Kaas. 

Het bedrijf heeft 
een 

forse groei in productiecapaciteit 
van 

kaas 
en 

poeder meegemaakt 

tussen 1990 en 2010 , waarbij ook het zuivelpark is ontstaan en het bedrijf is uitgegroeid tot 

een landelijke speler. 

Hierbij heeft het bedrijf zich ook ontwikkeld tot een bedrijf wat staat voor producten met meer 

toegevoegde waarde , hoge kwaliteit en lage kosten. 

Het hoofdproduct is kaas , maar daarnaast wordt er ook room bij DOC Kaas en 

permeaatpoeder en WPC-poeder bij wheyco bereid. 

De kern van het ontstaan van het zuivelpark ligt in het feit dat de mogelijkheden tot 

uitbreiding op de locatie Alteveerstraat uitgeput waren , de productielocatie te klein behuisd 

was en er bovendien enkele milieutechnische knelpunten waren , waarop het bestuur van 

DOC Kaas het initiatief tot verplaatsing van het bedrijf heeft genomen. 

Hiervoor is in het jaar 2000 grond aangekocht/geopteerd op het nog te realiseren 

bedrijventerrein Buitenvaart II ter grootte van ca 185 hectare , met als doel de , 

productiecapaciteit van de locatie Alteveerstraat over te brengen en de productiecapaciteit 

uit te breiden. 

Na een gedegen voorbereiding en bouw zijn de productiebedrijven van DOC Kaas en 

wheyco (toen 
nog 

DVNutrition) in 2003/2004 in gebruik genomen 
, 
en is de productieomvang 

stap voor stap toegenomen. 

Dat de in de vorige eeuw ontwikkelde ideeën iets anders waren gerealiseerd dan bedacht , is 

logisch in een dergelijk omvangrijk project. Hiervoor is in 2010 een herziening van de 

vigerende vergunning aangevraagd en ook verleend. 

In de jaren 2012 
en 

2013 is 
nog een 

uitbreiding 
van 

de productiecapaciteit gerealiseerd 

binnen de vergunde kaders. 

Helaas is tot op heden de productie van Alteveerstraat nog steeds niet samengevoegd met 

de productie op het zuivelpark. 

In 2012 heeft DOC Kaas samen met een derde partij Kraats kaas (Versnijder , rasper , 

verpakker en expediteur van kaas) gevestigd op Buitenvaart-I te Hoogeveen overgenomen 

met als doel de productieketen te verlengen , en daardoor meer contact met de markt te 

hebben. 

In 2014 is nog grond aangekocht welke zich bevindt tussen de lintbebouwing van het 

Hollandschevelds opgaande en het bedrijventerrein Buitenvaart II noord waarop het 

zuivelpark zich heeft gevestigd. Het betreft een strategische aankoop , met name met het oog 

op de mogelijkheid tot het vestigen van productieketen-verlengende processen zoals opslag , 

versnijden , verpakken en expeditie. 

In 2016 is 
een 

fusie ontstaan tussen DOC Kaas 
en 

het Deutsche Milch Kontor (later DMK) , 

waardoor DOC Kaas een volledige dochter is geworden van de grote Duitse Coöperatie. 

Door een latere aandelen overname van de Britse moeder van DVNutrition , door DMK , 

opereert DVNutrion verder onder de vleugels van DMK onder de naam wheyco (zonder 

hoofdletter). 

In 2021 kwam het Zuivelpark plotseling onder het BRZO-regime door de herclassificatie van 
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salpeterzuur tot H 331 (Acuut toxisch bij inademing). Vervolgens is de BRZO-plicht ook in 

2021 weer teruggedraaid door het verkleinen van de voorraad salpeterzuur op het 

Zuivelpark. 

3. 2 Aanleiding 

De aanleiding voor deze aanvraag is dat er in het verleden 
– 

zoals in het voorgaande is te 

lezen 
– 

al heel wat wijzigingen hebben plaatsgevonden , welke veelal in afzonderlijke 

vergunningen wel zijn geregeld , 
maar hierdoor is het wel lastig het overzicht te houden. Zie 

ook vergunningenoverzicht in bijlage 1-02. Daarnaast zijn ook aanpassingen in wet- en 

regelgeving samen met wijzigingen binnen het bedrijf de hoofdreden de vergunning te 

reviseren. 

3. 3 Scope 

De aanvraag van de vergunning betreft het gehele Zuivelpark , dus zowel de activiteiten van 

DOC Kaas als van wheyco , waarbij DOC Kaas de houder van de vergunning is en wheyco 

rapporteert aan DOC Kaas. 

3. 4 Milieuzorg 

Ten behoeve van milieuzorg zijn zowel wheyco als DOC Kaas sinds 2017 ISO 14001 

gecertificeerd. De eerste drie jaar was dit volledig gescheiden , waarbij DOC Kaas 

gecertificeerd werd door DQS , de huiscertificeerder van DMK. Hiernaast was wheyco (toen 

nog DVNutrition) gecertificeerd door Lloyds , vanwege de iets meer dan 50% 

aandeleneigendom van de Britse moeder Volac. 

Sinds 2020 zijn beide bedrijven gecertificeerd door LRQA (rechtsopvolger van Lloyds) , mede 

omdat toen ook het CO-reductie zorgsysteem haar intrede deed. 
2 

De CO-reductie-certificering is gezamenlijk gedaan , 
maar met name vanwege tijdgebrek zijn 2 

de 14001-systemen nog parallel opgestart met het doel gezamenlijk tot één certificaat te 

komen m. i. v. eind 2023. Hierover zijn de nodige gesprekken gevoerd met LRQA , is de 

samenwerking verder vorm gegeven middels een formele juridische overeenkomst , en 

worden de hoofddocumenten als beleid , stakeholderanalyse , context-analyse en 

managementreview samengevoegd , waardoor één managementsysteem ontstaat. . 

3. 5 Kerngegevens 

Het Zuivelpark Hoogeveen (ZPH) kent als hoofdactiviteiten: verwerken van melk tot kaas , 

magere melkcondens , melkpoeder en room. Tevens verwerkt zij de ontstane wei tot 

osmosewei , weicondens 
en 

weipoeder. Bovendien worden ook de dunne producten melk 
en 

wei voor verkoop afgeleverd. 

Onderstaande een samenvatting van de voor vergunning aangevraagde te produceren 

hoeveelheden op de locatie ZPH zoals deze ook is opgenomen in de bijlage 1-04 

“productieprognose”. 
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Aanvoer Ton per jaar 

Melk en melkconcentraat 961. 000 

Wei en weiconcentraat 135. 000 

Pekeldroge kaas 35. 000 

Productie Ton / jaar 

Room 25. 000 

Kaas 100. 000 

Wei , permeaat en WPC-poeder 74. 000 

Wei en permeaat (concentraat) 73. 000 

De bedrijfsactiviteiten hebben primair te maken met het verwerken van koemelk tot 

halffabricaten en eindproducten zoals hierboven genoemd. De uitgewerkte productiecijfers 

zijn opgenomen in bijlage 1-04 van de aanvraag. 

3. 6 Vergunningensituatie en Activiteitenbesluit 

Voor de inrichting en de werkzaamheden van het Zuivelpark is een aantal milieuwetten- , 

regels en –normen van toepassing. In bijlage-1-02 is dit juridische kader geschetst. In de 

tabel is een opsomming gegeven van de vigerende vergunningen , meldingen en 

kennisgevingen. 

Een aantal activiteiten van het Zuivelpark valt onder het Activiteitenbesluit. Deze activiteiten 

zijn reeds in de aanvraag omschreven. DOC Kaas ziet de voorliggende aanvraag daarom 

tevens als een melding Activiteitenbesluit. De volgende paragrafen uit hoofdstuk 3 van het 

Activiteitenbesluit zijn voor het Zuivelpark van toepassing: 

§3.1.3 , Lozen van hemelwater , niet afkomstig van bodembeschermende voorziening ; 

§3.1.4 , Lozen van huishoudelijk afvalwater ; 

§3.2.1 , Stookinstallaties: stoomketels , WKC , noodstroomaggregaat en luchtverhitter 
; 

§3.2.2 , Gasreduceerstation ; 

§3.2.5 , Natte koeltorens: de verdampingscondensoren ammoniakkoelinstallaties 

worden in de Atlas Leefomgeving op de kaart aangemerkt als natte koeltorens 
; 

§3.2.6 , Koelinstallaties: ammoniak ≤1. 500 kg en CO 
2 
als koude-transportmiddel ; 

§3.3.2 , Uitwendig wassen van motorvoertuigen ; 

§3.4.3 , Opslaan en overslaan van goederen ; 

§3.4.9 , Dieselopslagtank ; 

§3.6.1 , Bereiden van voedingsmiddelen: in kantine. 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

3. 7 Emissiehandel 

Emissiehandel is de handel in emissierechten. Emissierechten geven landen of bedrijven het 

recht om bepaalde broeikasgassen of andere schadelijke gassen uit te stoten. Het gaat 

daarbij voor het Zuivelpark om de uitstoot van kooldioxide (CO). 2 

De overheid wijst een hoeveelheid emissierechten kosteloos toe ter bescherming van de 

nationale en internationale concurrentiepositie. 

Echter mede doordat DOC Kaas zelf 
een heel groot deel van haar elektriciteit opwekt op 

basis van aardgas m. b. v. een gasturbine , en bovendien veel warmte nodig heeft voor de 

droogprocessen bij wheyco , voorziet de verstrekte hoeveelheid gratis rechten niet volledig in 
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de behoefte , 
en betrekt DOC Kaas de overige rechten uit de markt via het ETS CO- 2 

handelssysteem 

Hiervoor beschikt DOC Kaas sinds 2005 over een CO-emissievergunning geregistreerd bij 
2 

de Nederlandse Emissieautoriteit onder nr NL-200400218 met de bijbehorende administratie 

als een methodologierapport en emissiejaarverslag. 

3. 8 Milieu-effectenrapport 

De m. e. r. -plicht geldt als activiteiten in kolom 1 van onderdeel C van de bijlage bij het Besluit 

milieueffectrapportage staan en de bijbehorende drempelwaarde genoemd in kolom 2 van 

onderdeel C wordt overschreden. Onderdeel D van de bijlage bij het Besluit m. e. r. bevat 

grotendeels dezelfde activiteiten als onderdeel C , maar met lagere drempelwaarden. Voor 

activiteiten die boven de drempelwaarden van onderdeel D , 
maar beneden die van 

onderdeel C vallen , geldt niet een directe m.e.r.-plicht , maar een m. e. r. -beoordelingsplicht. 

In onderstaande tabel is geciteerd uit de D-lijst van het Besluit m. e. r. 

Kolom 1. Activiteiten 

De oprichting , wijziging of uitbreiding 
van een 

inrichting bestemd 
voor 

het vervaardigen 
van 

consumptiemelk , consumptiemelkproducten , 

geëvaporiseerde melk of geëvaporiseerde 

melkproducten. 

Kolom 2. Gevallen 

In gevallen waarin de 

activiteit betrekking heeft 

op een productiecapaciteit 

van 30. 000 ton per jaar of 

meer. 

Kolom 3. Besluiten 

De besluiten 
waarop 

afdeling 3. 5 
van 

de 

Algemene wet 

bestuursrecht en 

afdeling 13. 2 van de wet 

van 
toepassing zijn. 

36 

Voor het Zuivelpark geldt dat de activiteiten in kolom 1 van onderdeel D zijn genoemd , met 

een drempelwaarde van 30. 000 ton productiecapaciteit per jaar. 

De huidige vergunde productiecapaciteit in de vigerende vergunning bedraagt 222. 500 ton 

eindproduct per jaar. DOC Kaas vraagt met deze vergunningaanvraag voor het Zuivelpark 

een capaciteit aan van 272. 000 ton eindproduct op jaarbasis. Dit is een uitbreiding van de 

productiecapaciteit met meer dan 30. 000 ton per jaar. Voor deze uitbreiding is daarom een 

m. e. r. -beoordelingsnotitie opgesteld , die is opgenomen in bijlage 9-01 van de aanvraag. 

3. 9 IPPC/RIE 

De aangevraagde activiteiten in deze revisievergunningaanvraag zijn getoetst aan de Best 

Beschikbare Technieken (BBT) , aangezien er IPPC-installaties zijn , zoals bedoeld in bijlage 

1 van de Richtlijn Industriële Emissies (RIE). 

Op basis van de uitgevoerde toetsing aan de BBT voor de locatie Zuivelpark , kan worden 

geconcludeerd dat de locatie alle BBT-conclusies en BBT-maatregelen uit de van toepassing 

zijnde BREF’s volledig heeft doorgevoerd. 

De locatie wil ook blijvend voldoen aan de stand der techniek en heeft hiervoor een aan het 

milieuzorgsysteem gekoppeld CO-reductiemanagementsysteem opgesteld. DOC Kaas B. V. 
2 

borgt het voldoen aan de eisen in het milieuzorgsysteem. 

De vigerende vergunningen zijn in overeenstemming met de beste beschikbare technieken 

en behoeven als gevolg van de RIE/IPPC-richtlijn geen aanpassing. 

De rapportage IPPC/RIE is als bijlage 5 opgenomen in de omgevingsvergunningaanvraag. 

Het betreft de toetsing van de installaties en activiteiten van het Zuivelpark aan de RIE. 

3. 10 Convenanten 

DOC Kaas conformeert zich aan de volgende milieuconvenanten: 

Duurzaamheid doelstellingen 2014-2020 van het NZO 

De landelijke doelstelling van 40% CO 
2 
emissiereductie t. o. v. 2015 

- 

- 
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Beschrijving van de inrichting 

De processen zoals globaal weergegeven in het processchema in bijlage 1-01 van de 

aanvraag zijn vooral gericht op het houdbaar maken van melk en melkbestanddelen , met als 

voornaamste methodes het verwijderen of elimineren van schadelijke microörganismen en 

het concentreren van droge stof tot kaas en concentraten en poeders. Bij de bereiding van 

kaas komen grote hoeveelheden bijproducten vrij. Het betreft in hoofdzaak wei (grondstof 

voor osmosewei , weiconcentraat , weipoeder , permeaatconcentraat , permeaatpoeder en 

WPC-poeder) en in mindere mate room (grondstof voor boterproductie en 

bakkerijgrondstoffen) . 

Uit 10 kilogram melk wordt circa 1 kilogram kaas geproduceerd. 

De productie van weicondens en weipoeder is geen doel op zich en zal niet in grote 

hoeveelheden plaatsvinden naast de productie van kaas , permeaatpoeder en 
WPC-poeder. 

Het productieproces dat onderstaand wordt beschreven , is ook opgenomen in een 

processchema in bijlage 1-01. Om het beeld overzichtelijk te houden , betreft dit schema 

enkel de hoofdstromen. 

In de procesbeschrijving van de productie is het proces van de Goudse kaas als leidraad 

gebruikt. Dit omdat het proces van de andere soorten slechts in detail afwijken. 

4. 1 Kaasfabriek 

4. 1. 1 Rauwe melk 

De rauwe melk wordt diep gekoeld op de boerderij bewaard en aangevoerd bij de 

zuivelfabriek met een Rijdende Melk Ontvangst (RMO) tankwagen. Bij aankomst wordt van 

iedere vracht melk een ingangscontrole uitgevoerd. Afhankelijk van de bron , kan dit bestaan 

uit het vaststellen van het melkvolume , het vet- en eiwitgehalte en aanwezigheid van 

Antibiotica. 

De rauwe melk wordt daarnaast regulier per leverende veehouder gecontroleerd door het 

melkcontrolestation Nederland op basis van door de RMO-chauffeur aangeleverde monsters. 

De ontvangen melk wordt gekoeld opgeslagen in geïsoleerde tanken. 

4. 1. 2 Melkstromen 

Omdat zowel de veehouders , de zuivelindustrie als consumenten zich steeds bewuster 

worden van het belang van kwaliteit , duurzaamheid en diergezondheid zijn er de afgelopen 

jaren verschillende melkstromen ontstaan. Om een veehouder te stimuleren het vee meer in 

de weide te laten , krijgt de veehhouder een toeslag om weidemelk te produceren. Om echter 

deze weidemelk te verwerken tot weideproducten als boter en kaas , moet deze melk wel 

gescheiden van andere stromen worden aangevoerd , opgeslagen en verwerkt. 

Naast weidemelk zijn er ook VLOG-melk ((Daarbij zijn de koeien gevoerd met veevoer wat is 

geproduceerd uit niet genetisch gemanipuleerde grondstoffen) en Bloem-melk , waarbij het 

betreffende veehouderijbedrijf voldoet aan vastgestelde duurzaamheidskenmerken. 

Om de extra inzet van de veehouder tot waarde te brengen moeten deze melkstromen 

separaat tot eindproducten worden verwerkt waarbij deze volledig gescheiden blijven van 

andere melkstromen. 

4. 1. 3 Voorbewerking 

3 

Na een korte opslag in RVS tanken van 500 m inhoud en voorzien van een roerwerk vindt 

een voorbewerking van de melk plaats. Dit is om de melk op het juiste vetgehalte te brengen 

door ontromen en de melk kwalitatief te verbeteren , dan wel geschikt te maken voor het 

betreffende eindproduct en langer houdbaar te maken door schadelijke bacteriën te doden 

(thermisatie , of pasteurisatie van de melk of sterilisatie van een gescheiden deelstroom). 
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Tijdens dit proces wordt ook de bestemming van de melk bepaald , waarbij onderscheid 

wordt gemaakt in melk voor kaasbereiding , en zuurselbereiding. De laatstgenoemde , het 

zuursel wordt weer toegepast bij de kaasbereiding. 

Alle tanken voor 
grondstoffen als wel ook de tussenproducten als kaasmelk , wei , 

room 
of 

pekel zijn voorzien van een niveaumonitoring en dubbele onafhankelijke overvulbeveiliging. 

Bovendien zijn tanken opgesteld boven een kerende vloer met een op het vuilwaterriool 

aangesloten afvoer , 
om eventuele lekkages zonder milieuschade af te vangen. 

4. 1. 4 Opslag en verwerking van melk 

Opslag van de koele gethermiseerde melk vindt plaats in geïsoleerde roestvrijstalen tanken. 

Ook deze tanken beschikken over dezelfde voorzieningen als beschreven bij de rauwemelk- 

tanken. 

Voordat de melk overgaat naar de volgende processtap , wordt deze nogmaals 

gepasteuriseerd. 

4. 1. 5 Wrongelbereiding 

De wrongelbereiding vindt plaats in de kaasmakerij. In de wrongelbereider (totaal 11 stuks 

aanwezig) worden de ingrediënten aan de kaasmelk toegevoegd. In de wrongelbereider , en 

tank met roer- en snijraam , vindt het proces plaats van ingrediënten mengen met de melk , 

het geleren en vervolgens het weer snijden van de gegeleerde melk. De voornoemde 

processtappen hebben tot doel een scheiding te laten ontstaan tussen de vloeibare fase 

(wei) en de vaste fase , de kaas. In de wrongelbereider wordt een deel van de wei afgezogen 

voor verdere verwerking. 

Vervolgens wordt de massa van wei en wrongel (de voorfase 
van 

kaas) overgepompt via 

een buffertank naar het vorm en draineerapparaat de casomatic. 

Deze bepaalt dat de DOC Kaas maar één model kaas maakt , namelijk het rechthoekige blok 

van ca 50 x 30 x 10 cm (LXBXH) 

In de casomatic wordt het overgrote deel van de wei afgescheiden van de wrongel , en de 

wrongel voorgeperst tot een compact wrongelblok. Dit blok wordt vervolgens tot z’n eigenlijke 

vorm geperst in een kaasvat. De kaasvaten worden hiertoe voorzien van een deksel en 

worden vervolgens per twee in een weivat geplaatst en onder de pers geperst. Ook hierbij 

komt weer wei vrij , wat wordt opgevangen in het weivat. 

Vervolgens gaat de kaas 
na 

het 
persen naar 

het pekelbad gedurende enkele dagen , met als 

doel conservering , terwijl de wei uit het weivat weer wordt samengevoegd met de rest van de 

wei , en de vaten en deksels worden gereinigd voor een volgende keer. 

Na het pekelen kan de kaas verwerkt worden als “natuur” kaas en “folie” kaas. 

4. 1. 6 “Natuur” kaas 

Zodra de kaas voldoende is gepekeld , wordt deze uit de pekel gehaald , gecontroleerd op 

metaaldeeltjes met een metaaldetector , en wordt de kaas op boxen opgeslagen. En voor 

rijping en verdere behandeling zoals plastificeren opgeslagen in het natuurkaaspakhuis en 

opgeslagen bij 
een temperatuur van ca 

13°C 
en een 

relatieve vochtigheid 
van ca 

80%. 

Het plastificeren gebeurt eerst om de dag , hiervoor worden de kazen om de dag uit het 

pakhuis gehaald en met een plastificeermachine aan één kant voorzien van een laagje 

plasticoat. Dit plastificeren herhaalt zich minimaal 4 keer , afhankelijk 
van 

de opslagperiode. 

De plasticoat is ter bescherming tegen schimmelgroei en vervuiling van de kaas , deze 

plasticoat wordt per tankauto aangevoerd en opgeslagen in specifiek hiervoor bestemde 

opslagtanken. 

4. 1. 7 “Folie” kaas 

Zodra de kaas voldoende gepekeld is wordt deze uit de pekel gehaald en geheel 

automatisch gevacumeerd in 
een 

laminaatfolie. Het verpakkingsmateriaal dat gebruikt wordt , 
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is een bescherming voor de kaas. Hierdoor wordt de houdbaarheid gewaarborgd. Alle kazen 

worden , voordat deze geëtiketteerd worden , gecontroleerd op metaaldeeltjes door een 

röntgenscanner. De kazen worden los in een kist of per stuk in een doos , op een pallet 

opgeslagen in het foliekaaspakhuis bij een temperatuur van ca 4°C. 

4. 1. 8 Rijpen 

De kazen worden opgeslagen in kaaspakhuizen. 

Voor de “natuur” kazen vindt de rijping samen met de op de locatie Alteveerstraat 

geproduceerde ronde goudse natuurkaas plaats op het zuivelpark. 

Het rijpingsproces is van belang voor het ontwikkelen van de gewenste smaak en 

consistentie. Voor enkele speciale kaassoorten waarbij een deel van de rijping op een 

afwijkende temperatuur moet gebeuren , vindt deze rijpingsstap plaats in de kaaspakhuizen 

aan de Alteveerstraat. 

4. 1. 9 Wei verwerking 

Bij de productie van kaas komt een grote hoeveelheid wei vrij. De hoeveelheid wei die 

vrijkomt , is bijna gelijk aan de hoeveelheid melk die voor de productie van kaas gebruikt 

wordt. Dit komt omdat ongeveer 10% van de melk kaas wordt , maar tijdens het proces ook 

ongeveer 10% wrongelwaswater wordt toegevoegd t. b. v. de procesbeheersing 

De ongecentrifugeerde wei uit de kaasmakerij wordt gereinigd door middel van 

reinigingscentrifuges en vervolgens ontroomd door middel van ontromers , ook centrifuges. 

Hierna wordt de gecentrifugeerde wei gekoeld en gebufferd voor verdere behandeling bij 

wheyco. 

Bij de weiverwerking ontstaan naast de hoofdstroom wei drie reststromen , namelijk weiroom , 

stofwrongel en perswei. Deze reststromen worden gemengd en gesteriliseerd en vervolgens 

hergebruikt in het eigen proces. Het stofwrongel/weimengsel wordt hiertoe eerst verpompt 

met een shear-pomp welke een verkleinende werking heeft 
en de wrongeldeeltjes tot enkele 

millimeters verkleint , en vervolgens met de homogenisator tot een homogene vloeistof 

teruggebracht. 

4. 2 De poederfabriek 

De poederfabriek staat op het terrein van het Zuivelpark zoals te zien in bijlage 2. 01 

“Plattegrond bestemming gebouwen” en opereert onder de naam wheyco , eveneens een 

DMK-dochter. De samenhang tussen DOC Kaas en wheyco is ook weergegeven in bijlage 1- 

01 “Processchema” en 1-05 “organisatieschema”. 

4. 2. 1 Omgekeerde osmose of RO 

Wanneer de wei binnen komt bij wheyco , wordt deze eerst weer gebufferd/opgeslagen in 

3 

RVS tanken van 500 m inhoud voorzien van een roerwerk. Ook de tanken van wheyco 

bezitten de zelfde voorzieningen als de beschreven tanken bij DOC Kaas. 

Vervolgens wordt de wei hier uit gehaald en wordt een deel van het water verwijderd m. b. 
v 

een omgekeerde osmose-installatie , en ontstaat de osmosewei. Omgekeerde osmose of 

reverse osmosis RO is eigenlijk een filtertechniek waarbij over hele fijne membranen onder 

hoge druk water wordt afgescheiden , waarmee het droge stof (d. s. ) gehalte (vet , eiwit , 

lactose en mineralen) in de wei stijgt van ca 5% naar ca 10%. 

4. 2. 2 Ultra filtratie of UF 

Ook de UF is 
een 

iets minder fijne filtratie methode waarbij 
een 

scheiding wordt gemaakt 

tussen colloïdaal opgeloste stoffen en water met opgeloste stoffen , wat resulteert in de 

scheiding tussen respectievelijk eiwit-rijk product (WPC) en water met vooral lactose en 

mineralen (Permeaat). 

18 



Zuivelpark Hoogeveen 2023 

4. 2. 3 Indampen 

Na de UF wordt het permeaat even gebufferd 
om 

vervolgens met één 
van 

de twee MVR- 

indampers te worden ingedikt tot permeaat-concentraat tussen de 25 en 30% d. s. . 

Vervolgens vindt nog zo’n indampstap plaats met een TVR-indamper tot een droge stof 

gehalte van ca 60-70%. 

De procesbesturing van de drie genoemde installaties is volledig geautomatiseerd. 

Bij de MVR- verdamper wordt warmte hergebruikt door de vrijgekomen warme damp d. m. v. 

een ventilator te comprimeren , en daarmee de temperatuur te verhogen en vervolgens deze 

verwarmde damp te gebruiken om het proces te verwarmen. Daarom wordt in dit verband 

gesproken van MVR (Mechanical Vapor Recompression). Het eindproduct van de MVR is 

permeaatconcentraat van ca 25-35% d. s. . 

Het indampen van wei verloopt in de TVR- indamper net als in een MVR indamper met dien 

verstande dat de temperatuur van vrijkomende waterdamp uit het permeaat wordt verhoogd 

door een z. g. thermocompressor waarbij de damp met stoom wordt verhit in een venturi die 

hiervoor geproduceerde damp aanzuigt en naar de volgende trap perst voor verhitting. Het 

drogestofgehalte 
van de ingedikte wei voor poederbereiding , bedraagt 60 -70%. 

Het bij de MVR’s en TVR vrijgekomen water uit de wei , Brüdencondensaat , wordt in het 

bedrijf na reiniging met een RO en polisher en desinfectie gebruikt voor proces en 

productwater. 

4. 2. 4 Drogen 

Het hoog geconcentreerde permeaat ondervindt vervolgens een kristallisatiestap om daarna 

gedroogd te worden in de sproeidroogtoren. Het permeaatconcentraat wordt hier tot 

permeaatpoeder in een hete luchtstroom gedroogd en vervolgens van de luchtstroom 

gescheiden in cyclonen. Vanuit de cyclonen wordt de poeder op de fluïd-beds nagedroogd 

tot het gewenste droge stof% van ca 
96%. 

Hierna wordt het gereed product d. m. v. een (gekoelde) luchtstroom getransporteerd naar de 

opslagsilo’s. 

De droog- en transportlucht die na de cyclonen en 
fluid beds vrijkomt bevat nog poeder. Dit 

poeder wordt afgevangen door middel van zakkenfilters in twee baghouses , zodat nauwelijks 

uitstoot van poeder optreedt. Het functioneren van de baghouses wordt gemonitord m. b. v. 

periodieke bemonstering 
en 

analyse. De in de baghouses afgescheiden poeder wordt 
weer 

teruggevoerd naar de toren waar het in het agglomeratieproces weer wordt ingesloten de 

grote poederstroom. 

Permeaatpoeder wordt tijdelijk opgeslagen in poedersilo’s , van waaruit het wordt afgeleverd 

in bulkwagens van ca 25 ton per vracht. 

4. 2. 5 Productie weieiwitconcentraat of WPC-80 

Zoals al beschreven vindt in de UF de initiële scheiding plaats tussen lactose-rijk permeaat 

en het eiwitrijk WPC. In dezelfde UF wordt echter de WPC nog gewassen en 

opgeconcentreerd tot ca 60% droge stof. Hierna kan het WPC-concentraat direct 
naar 

de 

droogtoren voor het vervolg van het concentratieproces , wat wordt afgerond in een fluidbed. 

De gebruikte drooglucht bevat nog poederresten. Dit poeder wordt afgevangen door middel 

van 
zakkenfilters in 

een 
baghouse , zodat nauwelijks uitstoot 

van 
poeder optreedt. Het 

functioneren van de baghouse wordt gemonitord m. b. v. periodieke bemonstering en analyse. 

De in de baghouses afgescheiden poeder wordt weer teruggevoerd naar de toren waar het 

in het agglomeratieproces weer wordt ingesloten de grote poederstroom. 

Het geproduceerde WPC-poeder wordt gebufferd in en silo , om uiteindelijk verpakt te 

worden in 25kg-zakken , welke worden gepallettiseerd of in big-bags van 1000 kg. 
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4. 3 Ondersteunende diensten 

Ter ondersteuning van het productieproces zijn een aantal diensten op de bedrijfslocatie 

ondergebracht , zoals administratie , bedrijfslaboratorium 
en magazijn. Tevens is er een 

werkplaats. 

In bijlage 3-05 zijn de gebruikte en opgeslagen smeer- en olieproducten weergegeven. 

4. 4 Installaties 

In deze paragraaf zullen de utilities worden genoemd. Onder utilities worden de 

productieproces-ondersteunende processen verstaan , welke in de onderstaande tabel zijn 

weergegeven: 

Onderwerp/apparatuur: Ten behoeve 
van: 

Leidingwater Inkoop en distributie van leidingwater 

Aardgas Inkoop 
en 

distributie 
van 

aardgas 

Elektriciteit Inkoop , opwekking en distributie van elektriciteit 

Stoomketels Stoomproductie 

Luchtverhitters Verwarmen lucht tbv proces 

Watervoorziening Productie , opslag 
en 

transport 
van 

product- 
en 

proceswater 

Persluchtinstallatie Productie van perslucht t. b. v. processturing en transport 

Ammoniak koude-installaties NH 
3 
(/CO) 

2 
koelinstallaties 

voor 
koelprocessen 

van 
vloeistoffen 

Decentrale installaties voor opslagconditionering en ruimtekoeling. Freon koude-installaties 

Natte koeltorens Onderdeel 
van 

het systeem 
voor 

koelprocessen 
van 

vloeistoffen 

CIP-installaties Drie installaties voor de reiniging van proces- en opslagapparatuur , 

transportleidingen en tankauto’s. 

ClO-installatie 
2 

Chloordioxide installatie 

4. 4. 1 Leidingwater 

3 

DOC Kaas beschikt over een leidingwateraansluiting met een inkoopcapaciteit van 120 m 

per uur bij de WMD. Het water voor proceswater wordt ontvangen in twee buffertanken van 

3 

elk 500 m om piekbelastingen op te vangen gedurende reinigingen e. d. . Direct na de opslag 

wordt het water voor DOC Kaas nog gedesinfecteerd met een lichte dosis chloordioxide om 

microbiologische groei tijdens de opslag te voorkomen. 

Een kleine stroom leidingwater voor drink- en sanitairwater wordt direct ongedesinfecteerd 

nog voor de buffertanken afgesplitst en gebruikt. Het drinkwaternet wordt microbiologisch 

bewaakt om een eventuele uitgroei van schadelijke micro-organismen als coli-achtigen en 

legionella tijdig te vast te stellen en correctieve maatregelen te treffen. Preventief zijn en 

worden er veel maatregelen genomen met een risico-inventarisatie als basis. 

4. 4. 2 Proceswater 

Naast de inkoop van leidingwater , maakt DOC Kaas gebruik van een grote hoeveelheid 

proceswater wat is geproduceerd uit het condensaat wat vrij komt bij de indampprocessen 

van wei tot weiconcentraten. Hiervoor wordt het condensaat gereinigd in twee stappen 

middels “omgekeerde osmose-techniek” waardoor een zeer zuiver en zacht water ontstaat. 

In beide stappen wordt ruim 90% 
van 

de 
nog 

aanwezige organische stof uit het water 

gehaald , waardoor een meer dan 99% zuiverheidsgraad ontstaat. 

Tenslotte vindt nog een desinfectiestap plaats m. b. v. chloordioxide wat ter plaatse wordt 

gegenereerd uit zoutzuur en natriumchloriet. 

Zowel het leidingwater als het proceswater wordt toegepast als proces en productwater , 

waarbij ywheyco alleen gebruik maakt van leidingwater i. v. m. producteisen. 
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4. 4. 3 Aardgas 

De inkoop 
van 

aardgas gebeurt in het inkoopstation 
van 

de leverancier -Gasunie- 
aan 

de 

noordelijke terreingrens langs de A-37. De hoeveelheid gas wordt vastgesteld middels een 

EVHI meetstraat. Het onderhoud van deze voorziening is in handen van de leverancier. Het 

ingekochte gas wordt door middel van een transportleiding getransporteerd naar het 

gasreduceerstation. Het deel van de gasleiding onder hoge druk (40 bar) dat binnen de 

inrichtingsgrens is gelegen , is meegenomen in de kwantitatieve risicobeoordeling (QRA) die 

is opgenomen in bijlage 3-03. 

Het gasreduceerstation van het Zuivelpark , dat is weergegeven op de tekening in bijlage 2-1 

“Plattegrond bestemming gebouwen” , betreft 
een gasdrukmeet- en regelstation categorie C 

zoals gedefinieerd in het Activiteitenbesluit. Hier wordt de druk vervolgens gereduceerd van 

ca 40 bar(g) naar diverse tussen/einddrukken , te weten: 

1. 4 Bar(g) t. b. v. ketel 1 

2. 4 Bar(g) t. b. v. ketel 2 en het labgebouw 

3. 38 , bar t. b. v. de luchtverhitter bij wheyco 

4. 22 Bar(g) t. b. v. de gasturbine. 

De deelconsumpties van de genoemde installaties worden per installatie gemeten. Het 

gasreduceerstation is ontworpen en wordt onderhouden conform NEN 2078. 

In de hoofdleiding is voor de verdeling naar de diverse verbruikspunten een blokafsluiter 

aangebracht welke gebruikt kan worden in het geval van een calamiteit. 

In de onderstaande tekening is de gasaansluiting van het labgebouw ingetekend. Deze is in 

2022 gerealiseerd , waarmee de gasopslag van twee gasflessen aan de zuidzijde van het 

gebouw komt te vervallen. 

aardgas naar wheyco 
gasmeter 

8152FT01 

gasmeter 

8155FT01 

aardgas naar gasturbine 1 

aardgas leverancier 

8151FT02 

gasmeter 

8153FT01 

aardgas naar ketel 1 

Gasmeter 

8154FT01 

aardgas naar ketel 2 

aardgas aansluiting 

noodketel 

aardgas lab-gebouw 

Figuur 4. 4. 3. 1 Meteroverzicht gasstraat 
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4. 4. 4 Elektriciteit (inkoop , opwekking en distributie) 

Het overgrote deel 
van 

de benodigde elektriciteit wordt geproducerd in het WKC-gebouw , 

middels de aan de gasturbine (GT) gekoppelde generator. Hiermee kan tot maximaal 75 , 

MW aan elektra worden opgewekt. 

Hiernaast beschikt DOC Kaas over een netaansluiting met een capaciteit van 10 MW. 

Het nominale verbruik van het zuivelpark ligt op ca 8 MW. 

De ingekochte elektriciteit wordt ontvangen en gemeten in het hoogspanningsstation (dit 

station valt niet onder de inrichting DOC Kaas) , en vandaar wordt het samen met de 

geproduceerde elektriciteit gedistribueerd naar de transformatoren waar de spanning 

teruggetransformeerd wordt naar 230 en 400 V. De deelverbruiken worden per trafo 

gemeten en bij grote gebruikers zelfs per gebruiker. 

10 kV naar wheyco 

(kWh) 

8410KM052 

10 kV inkoop (kWh) 

8400KM012 

10kV verkoop (kWh) 

8400KM014 

10 kV van WKK 1 

(kWh) 8410KM042 

10 kV pekel 
(kWh) 

8410KM062 

10 kV DOC 

10 kV VF (kWh) 

8410KM072 

10 kV KM (kWh) 

8410KM092 

380 V van Diesel 

(kVAr) / 8429KM011 10 kV 
naar 

utilities 

(kWh) 

8410KM102 

Figuur 4. 4. 4. 1 meter en trafo-overzicht hoofdverdeling ZPH. 

4. 4. 5 Noodstroom aggregaat (NSA) 

Om schade in processen te beperken en de kans op een snelle herstart van de GT te 

vergroten na stroomuitval , beschikt DOC Kaas over een noodstroomaggregaat welke staat 

opgesteld in het WKC-gebouw. 

De installatie valt in de categorie van noodvoorzieningen en zal daardoor dan ook altijd 

minder dan 500 uur per jaar worden aangesproken. 

Wanneer er geen sprake is van stroomstoringen zal de installatie voor test maandelijks 

handmatig worden gestart , en laat men deze gedurende ca 1 uur lopen met een zeer 

beperkte totale looptijd per jaar. 

Hiernaast zal de installatie automatisch inschakelen bij stroomuitval , 
maar zal hierbij nooit 

langer dan 500 uur per jaar in gebruik zijn. 

Enkele kenmerken en informatie van de NSA is opgenomen in bijlage 1-08 “Informatie 

stookinstallaties”. 
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4. 4. 6 Stoomketels 

Stoom wordt binnen de inrichting centraal opgewekt in het WKC-gebouw 
om 

vervolgens 

decentraal te worden gebruikt voor uitsluitend verwarmingsprocessen en niet voor 

aandrijving. De opwekking van de stoom vindt plaats in twee stoomketels. 

Enkele kenmerken en informatie van de ketels en GT is opgenomen in bijlage 1-08 

“Informatie stookinstallaties”. 

Stoomketel 1 is de hoofdketel welke dient als afgassenketel achter de gasturbine , maar kan 

ook zelfstandig in koudlucht bedreven worden wanneer de GT uit staat. Stoomketel 1 kan het 

gehele bedrijf van voldoende stoom voorzien , terwijl stoomketel 2 dienst doet als back-up bij 

storingen en onderhoud. 

Om ketel 2 wel standby te houden , wordt deze middels een stoomwisselaar door ketel 1 op 

temperatuur gehouden. In Q2 2022 is de brander van stoomketel 2 vervangen , waardoor 

3 

deze nu ook voldoet aan de NO-eis van 70 mg/m in principe voortaan meer dan 500 uur 
x 

per jaar in bedrijf mag zijn. Echter zolang de GT in bedrijf is , zal ketel 1 de hoofdketel zijn en 

ketel 2 standby staan. 

De ketels worden preventief onderhouden en zoals wettelijk voorgeschreven periodiek 

gekeurd door het stoomwezen. 

aardgas leverancier 

8151FT01 

aardgas naar gasturbine 
1 

8155FT01 

10 
kV van WKK 

1 (kW) 

8410KM042 

Reductie 

van 40 naar 23 
barg 

GTC 1 

uitlaatgassen 

aardgas naar ketel 
1 

8153FT01 

stoom van ketel 
1 

8121FT01 

Reductie 

van 23 naar < 
4 barg 

ketel 
1 

stoom 
naar DOC 

8124FT01 

KVW ketel 
1 

W30 naar WKC 

7433FT01 

stoom 
naar 

ontgasser 

8132FT01 

ontgasser 

stoom 
naar 

wheyco 

8123FT01 

retourcondensaat 

8123FT01 

KVW ketel 
2 

aardgas naar ketel 
2 

8154FT01 

stoom van ketel 
2 

8122FT01 

ketel 
2 

aardgas 
naar 

DVN 

8152FT01 

DVN 

Figuur 4. 4. 6. 1 overzicht hoofdverdeling stoom ZPH. 

4. 4. 7 Luchtverhitter 

Ten behoeve van de WPC-droogtoren van wheyco wordt gebruik gemaakt van een 

luchtverhitter. Met behulp van de luchtverhitter wordt de drooglucht middels een 

aardgasgestookte gasbrander opgewarmd tot ca 230°C. De efficiency van de verhitter is 

verhoogd door de temperatuur van de ingetrokken lucht met ca 35°C te verhogen door 

warmte-uitwisseling met de uitlaatgassen van de luchtverhitter. 
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Enkele kenmerken en 
informatie 

van de luchtverhitter is opgenomen in bijlage 1-08 

“Informatie stookinstallaties”. 

4. 4. 8 Persluchtinstallatie 

De perslucht installatie bestaat uit centraal opgestelde luchtcompressoren , een vriesdroger 

en een olieafscheider. De perslucht wordt gebruikt voor besturing (ventielen , regelaars en 

kleppen) , het persen van de kaas en transport zoals luchtcylinder aangedreven banen en 

liften en poedertransport. Het onderhoud van de installatie is preventief. 

Enkele kenmerken en informatie van de persluchtinstallatie is opgenomen in bijlage 1-09 

“Informatie persluchtinstallaties”. 

380 V Compare 

schroefcompressor 

Perslucht 8514 

Parker Sander 

8552 

Absorbtiedroger 

perslucht naar wheyco 

8510FT01 / 8510PT01 

380 V Compare 

schroefcompressor 

Perslucht 8515 

Keaser 

1-8521 

vriesdroger 

380 V Compare 

schroefcompressor 

Perslucht 8516 

perslucht naar DOC 

8510FT02 / 8510PT02 

Keaser 

1-8526 

vriesdroger 

380 V Compare 

Turbocompressor 

Perslucht 8518 

380 V Compare 

schroefcompressor 

Perslucht Dibo 

Dibo 

380 V Compare 

schroefcompressor 

Perslucht WKC 

WKC 

Figuur 4. 4. 8. 1 overzicht productie en hoofdverdeling perslucht ZPH. 

4. 4. 9 Ammoniak en CO 
2 koude installaties 

Zoals is aangegeven in OLO-Activiteit ‘koelinstallaties , vriesinstallaties en/of 

warmtepompen’ , maakt DOC Kaas voor de vloeistofkoeling gebruik van twee ammoniak 

(NH)-koelinstallaties. 
3 

De vrijkomende warmte wordt 
m. 

b. 
v. 

verdampingscondsors 
en 

koeltorens 
aan 

de lucht 

afgegeven. 

Informatie als kentekenplaten en PI&D zijn opgenomen in bijlage 4. 

Het doel 
van 

de installaties is het in stand houden 
van een 

koelwatercircuit met een 

temperatuur van 2ºC ten behoeve van productkoeling door middel van warmtewisselaars. 

Ook wordt deze koude toegepast voor het conditioneren van bijna alle kantoren , waardoor 

enorm is bespaard op het toepassen van F-gassen-installaties. 

Daarnaast is nog een gecombineerde ammoniak/CO-installatie in gebruik ten behoeve van 
2 

ruimtekoeling en conditionering van de kaaspakhuizen , expeditie en behandelruimten. Deze 

installatie is voorzien van een natte verdampingscondensor en twee droge condensoren. 
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Deze installatie was origineel gebouwd met een ammoniakinhoud van 1. 160 kg (eerst met 

één natte condensor en later met twee). In 2015 is één voormalige natte koeltoren 

vervangen door twee droge condensors met een technische update , energiebesparing en 

akoestiek als argument. Hierbij is de ammoniakinhoud , i. t. t. wat was verwacht , verhoogd 

naar 1400 kg , hetgeen destijds niet is meegenomen in de vergunningaanvraag en we graag 

hierbij willen corrigeren. 

Enkele kenmerken en 
informatie 

van de ammoniakinstallaties en bijbehorende 

koeltorens/condensoren is opgenomen in bijlage 1-06 “Informatie Ammoniakinstallaties”. 

Hierin is ook de nieuwe ammoniakkoelinstallatie meegenomen die deel uitmaakt van het 

extra kaasrijpingspakhuis (zie paragraaf 2. 3). De locaties van de ammoniakkoelinstallaties 

zijn weergegeven in bijlage 2-07 “Plattegrond Gevaarlijke stoffen”. 

Om de installatie goed te laten functioneren wordt hier onderhoud op uitgevoerd. 

Een deel hiervan bestaat uit dagelijks toezicht door de storingsmonteurs middels geplande 

controlerondes en de uitvoer van kleine reparaties. Overigens doen de eigen mensen geen 

onderhoud aan de ammoniakvoerende delen. 

Hiernaast zijn de volgende onderhoudsstappen middels 
een 

onderhoudscontract met een 

contractor geregeld: 

- maandelijks inspectie op lekkage , olieniveau en aftappen olie uit olieafscheider. 

Elk halfjaar naast het voorgaande ook nog het testen/controleren 
van de 

veilighedenls NH-detectie en noodstoppen. 
3 

Tevens halfjaarlijks inspectie en reiniging van de verdampingscondensoren. 

Jaarlijks naast het voorgaande een grondige inspectie op bewegende delen , olie en 

riemen , en waar nodig vervangen en de uitvoer van rendementsbepaling. 

Separaat van het voorgaande vind elke 6 jaar de warenwettelijke WBDA-keuring 

plaats , met name gericht op lekdichtheid functioneren van alle veiligheden. De 

informatie betreffende controles en onderhoud van de ammoniakkoelinstallaties wordt 

gebundeld in een logboek wat digitaal beschikbaar is op de site van de leverancier 

GEA-Grenco. 

- 

- 

- 

- 

Ten gevolge van de eerder besproken energiebesparings projecten met als doel het gebruik 

van 
aardgas 

en 
daarmee de uitstoot 

van 
CO 

2 
fors te reduceren , worden vanaf 2023 plannen 

ontwikkeld om de warmte-emissie van de koeltorens en verdampingsconsors te reduceren 

met een extra warmtepomp. Dit maakt nu nog geen deel uit van de aanvraag , maar zal hier 

spoedig op volgen 

4. 4. 10 Koelinstallaties F-gassen 

De F-gassenkoelinstallaties zijn decentraal opgestelde installaties , en worden gebruikt voor 

het koelen/conditioneren van kleinere ruimten zoals koelcellen kantoren en 
plc/mcc/server- 

ruimten. Een overzicht van deze installaties is weergegeven in bijlage 1-07 “Informatie F- 

gasseninstallaties” , 
en 

betreft de stand van zaken ten tijde van het opstellen van deze 

revisievergunningaanvraag. 

4. 4. 11 CIP installaties 

Op het zuivelpark zijn vier separate CIP-installaties , waarbij CIP staat voor Cleaning In 

Place. De installaties zijn voor: 

- 
De voorfabriek ; 

De kaasmakerij ; 

RMO , tankwagen en melkontvangstreiniging. 

De Poederfabriek van wheyco. 

- 

- 

- 

Dit betekent dat procesapparatuur wordt gereinigd d. m. v. een stromend reinigingsmedium. 

Het reinigingsmedium stroomt op de plek waar tijdens productie product stroomt. 
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Elke CIP bestaat globaal uit een voorspoeltank , 
een naspoeltank en twee reinigingstanken 

met de nodige pompen , kleppen en besturing (zie figuur 5-6-11-1). De ene reinigingstank is 

gevuld met loogwater van ca 10% , NaOH , terwijl de andere is gevuld met zuurwater van ca 

07% , HNO3. De reinigingsprocessen worden PLC-bestuurd en bestaan regulier in grote 

lijnen uit de volgende stappen: Voorspoelen ; loogreiniging ; tussenspoelen ; zuurreiniging en 

naspoelen. Hierbij wordt het voorspoelwater met de productresten afgevoerd naar het riool 

terwijl het naspoelwater wordt teruggevoerd naar de voorspoeltank. Het reinigingswater 

wordt teruggevoerd naar de eigen tank. 

Figuur 4. 4. 11. 1 CIP-installatie 

4. 4. 12 Chloordioxide installatie 

Chloordioxide is een zeer reactief oxidatiemiddel dat DOC Kaas inzet voor de conservering 

van proceswater. 

Omdat chloordioxide een gas is , wordt het op de locatie opgewekt (geproduceerd en 

gedistribueerd). 

Voor de productie zijn de stoffen natriumchloriet 75% , en zoutzuur 10% nodig. Met behulp 

van twee doseerpompjes wordt het natriumchloriet en zoutzuur samengebracht in de 

generator , waar twee nieuwe stoffen ontstaan , namelijk chloordioxide en keukenzout. 

Chloordioxide en keukenzout worden direct opgelost in water en opgeslagen in een 

buffervaatje in de chloordioxide installatie. Het buffervaatje is gevuld met water met 2000 

ppm chloordioxide. 

Wanneer er in het productieproces behoefte is aan chloordioxide , wordt uit het buffervaatje 

de chloordioxide-oplossing naar de wateropslagtank gepompt , en wordt deze oplossing 

geïnjecteerd in een statische menger in de vulleiding van de tank tot een concentratie van ca 

15 , 
ppm. Bij de productie van chloordioxide zal tevens en zeer geringe hoeveelheid 

keukenzout ontstaan , wat gedeeltelijk in het eindproduct wordt opgenomen , terwijl het 

overige via de reguliere reinigingsprocessen wordt geloosd en in het afvalwater terechtkomt. 

Natriumchloriet 75% , en zoutzuur 10% staan onder verantwoordelijkheid van DOC Kaas op 

de wheyco-tankenplaat opgeslagen in dubbelwandige HDPE tankjes van elk 2. 200 L. 

De transportleiding met de 2000 ppm-oplossing is dubbelwandig uitgevoerd 
en 

voorzien 
van 

lekdetektie op basis van het chloordioxidegas. 

De hele installatie is zo ingericht dat mede i. v. m. gezondheidsrisico’s geen chloordioxidegas 

aan de omgeving wordt afgestaan. Hiervoor zijn naast de transportleiding ook de generator 

en de procesruimte waar de generator staat , voorzien van chloordioxide-detectie en 

alarmering. 

Aanvoer van de benodigde stoffen voor de chloordioxide installatie gebeurt per tankwagen 

via een buitenaansluiting in een ontvangkast met lekopvang. Hierbij wordt de werkinstructie 

ontvangst bulkchemie toegepast. 
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Deze installatie staat op de nominatie om in de nabije toekomst herzien te worden. Reden 

hiertoe is de technische levensduur van de chemietankjes en de behoefte van wheyco om 

meer chloordioxide te gaan gebruiken. Zie ook paragraaf 2. 4. 1. Deze ontwikkelingen maken 

geen deel uit van de aanvraag. 
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Grondstoffen en toegepaste producten 

5. 1 Grond- en hulpstoffen 
, 
halffabrikaten 

, 
ingredienten en eindprodukten 

Binnen DOC Kaas en wheyco wordt gebruik gemaakt van grondstoffen , ingrediënten , 

hulpstoffen en chemicaliën welke zijn weergegeven in bijlage 3-01 het PGS-journaal. 

De toepassing 
van 

deze stoffen is velerlei 
en 

is 
op 

diverse plaatsen opgeslagen. De 

opslaglocaties zijn weergegeven in bijlage 2-07 gevaarlijke stoffen. 

Om te voorkomen dat meer chemicaliën wordt gebruikt dan noodzakelijk is , zijn een aantal 

maatregelen genomen op het gebied van inkoop , opslag en gebruik van grond en 

hulpstoffen , ingrediënten en chemicaliën. 

5. 2 Inkoop grond en hulpstoffen 
, 
ingrediënten en chemicaliën 

De ingekochte hoeveelheden grond en hulpstoffen , ingrediënten en chemicaliën zijn 

afgestemd 
op de betreffende opslagcapaciteiten. Ingekochte grond en 

hulpstoffen , 

ingrediënten en chemicaliën worden dan ook volgens de voorschriften opgeslagen ; er kan 

geen sprake zijn van overvullen. Hiervoor zijn op de voorraadtanken overvulbeveiligingen 

aangebracht 
op 

basis 
van 

niveaumeting 
en een 

vastgesteld bestelniveau. 

5. 3 Opslag grond en hulpstoffen 
, 
ingrediënten en chemicaliën 

De opslag van grond en hulpstoffen , ingrediënten en chemicaliën vindt ten allen tijde plaats 

in daarvoor bestemde verpakkingen , hetzij in emballage , hetzij in speciaal daarvoor 

geproduceerde vaten en 
tanken. 

Overzichten van opslaglocaties en informatie zijn beschikbaar in de vorm van de volgende 

plattegronden en bijlagen: 

- 
Bijlage 2-07: Plattegrond opslag gevaarlijke stoffen 

Bijlage 2-08: Plattegrond grond- en hulpstoffen incl. tankenoverzicht 

Bijlage 3-01: PGS-journaal 

Bijlage 3-05: Technische hulpstoffen 

- 

- 

- 

De passende opslag van de stoffen is geborgd in werkinstructies opgenomen in het 

bedrijfshandboek van het DOC-Kaas en wheyco kwaliteitssysteem gebaseerd op BRC en 

ISO 14001. De werkinstructiesmaken het voor de betrokken personen duidelijk wat van hen , 

wordt verwacht tijdens de ontvangst en opslag van de stoffen. In het kader van algemene 

hygiëne (zeer belangrijk voor een levensmiddelenbedrijf) is lekkage een ernstige zaak en 

wordt ook z. s. m. verholpen. Bovendien is in de vorm van een jaarlijks terugkerend schema 

een inspectieplan opgesteld waarbij bewust wordt gecontroleerd of de voorschriften worden 

uitgevoerd. Bevindingen en mogelijke afwijkingen worden gerapporteerd aan de 

verantwoordelijke afdelingschef waarop herstel wordt georganiseerd. 

5. 3. 1 Gebruik grond en hulpstoffen 
, ingrediënten en chemicaliën 

Het gebruik van chemicaliën is aan regels gebonden. Zo worden automatische 

reinigingssystemen en grootverbruikers als de CIP-reinigingsinstallaties , 

plankenboenmachine en spoeltunnel bewaakt d. m. v. geleidbaarheidsmetingen , waardoor de 

concentratie reinigingsmiddel op een constant niveau wordt gehouden. Bovendien is er een 

vast schema opgenomen in het kwaliteitssysteem waarbij deze geleidbaarheidsmeters 

periodiek worden gekalibreerd. 

Naast deze controlemechanismen worden de gebruikte concentraties periodiek vastgesteld 

op laboratoriumschaal. Door een getrokken monster te analyseren en te vergelijken met de 

gevonden geleidbaarheden ontstaat hierdoor een extra check. Door dit pakket aan 

maatregelen wordt overmatig gebruik sterk beperkt. Handmatig gebruik van ingrediënten , 

reinigingsmiddelen en technische hulpstoffen is gebonden aan werkvoorschriften (tevens 

opgenomen 
in het kwaliteitssysteem) waarin 

aangegeven staat hoeveel reinigingsmiddel 
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moet worden gebruikt per eenheid reinigingswater. 

Alle hiervoor genoemde maatregelen zijn drieledig gedreven , namelijk: 

- 
Milieutechnisch 

Hygiëne-technisch 

Kostentechnisch 

- 

- 

Zowel de grondstoffen als de ingrediënten en hulpstoffen zijn kostbare stoffen , waardoor het 

ook financieel 
zeer interessant is om het verbruik te monitoren. Dit monitoren gebeurt in de 

vorm van: 

- 
grondstoffenbalans 

consumptiemonitoring op belangrijke stoffen 

jaarlijkse monitoring t. b. v. het milieujaarverslag 

- 

- 

De veiligheidsbladen van de betreffende stoffen zijn beschikbaar en worden beheerd door 

de afdeling Arbo , Milieu & Energie 
van 

DOC Kaas. De veiligheidsbladen zijn opgeslagen 
op 

het intranet , terwijl per veiligheidsblad van elke stof een korte samenvatting is gemaakt in de 

vorm van een Veiligheid Informatie Blad of VIB welke beschikbaar is op de werkplek. Elke 

productieafdeling is verantwoordelijk voor het up to date hebben van de benodigde VIB’s. 

5. 3. 2 Grond- en hulpstoffen , halffabrikaten en ingredienten 

De grond- en hulpstoffen , halffabrikaten en ingrediënten die door DOC Kaas worden gebruikt 

zijn 
weergegeven 

in bijlage 2-08 “grond- 
en 

hulpstoffen”. 

5. 3. 3 Reinigingsmiddelen en chemicaliën 

In bijlage 3-01 is een overzicht weergegeven van de reinigingsmiddelen en chemicaliën 

welke binnen de vestiging worden gebruikt , het PGS-journaal inclusief ABM-indeling en 

gradatie naar zorgwekkendheid. 

In deze bijlage is informatie weergegeven zoals: 

Omschrijving 

Doel van het middel 

Verpakkingseenheid 

ADR-klasse 

Zuur of base 

Verpakkingsgroep 

Indeling volgens ABM-toets 
- 

Bovendien wordt in bijlage 3-01 wordt met cijfercodes verwezen naar de opslaglocaties van 

de gevaarlijke stoffen zoals deze zijn aangegeven op de plattegrond in bijlage 2-07 

“Gevaarlijke stoffen”. Alle in emballage verpakte gevaarlijke stoffen worden opgeslagen 

conform de geldende PGS15. Bij deze opslag van de onder PGS-15 opgeslagen logen en 

zuren wordt het principe van “onverenigbaarheid” gehanteerd. Dit betekent dat logen en 

zuren altijd per lekbak van elkaar gescheiden zijn. Hierbij kunnen wel neutrale stoffen bij 

logen of zuren opgeslagen worden wanneer dit nodig is / voordelen biedt. 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

Op de tekening in bijlage 2-07 is locatie 07 (opslag verpakte chemicaliën) zowel inpandig als 

uitpandig weergegeven. Inpandig worden oxiderende en ontvlambare stoffen in kluis 

opgeslagen. Deze twee (oxiderende en ontvlambare) stoffen zijn opgeslagen in gesloten 

emballage in één 60 min. brandwerende kluis. Deze chemiekluis met 4 palletplaatsen is 

afgesloten binnen opgesteld. Deze stoffen zijn gezamenlijk opgeslagen , boven separate 

lekbakken , 
waarmee de categorie 3 stof in een apart vak gescheiden van het vak voor de 

categorie 5. 1 stof staat opgeslagen. Het betreft een beperkte voorraad desinfectiemiddelen 

en bedoeld als grijpvoorraad. 

Het zijn beide brandbevorderende stoffen , de ene door brandstof 
en de andere door 

zuurstof. Deze stoffen leveren beide gevaar op bij brand. Zolang deze stoffen in de 
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afgesloten container staan , zullen deze niet (spontaan) ontbranden. In de container zullen 

geen risico’s ontstaan. 

De overige voorraad bevindt zich in een chemieopslagkast met 12 palletplaatsen en is buiten 

opgesteld op meer dan 10 meter uit elke gevel , erfscheiding of overig brandbaar materiaal 

en is eveneens weergegeven onder nummer 07 op bijlage 02-07. 

In bijlage 2-07 is ook van de tankopslag de locatie en opslagcapaciteit van de betreffende 

tanken weergegeven. Welke chemievoorraadtanken onder PGS 31 vallen , is ook op deze 

plattegrond weergegeven. 

Het vullen van de tanks geschiedt conform NRB 2012 (paragraaf 2. 1. 2 los- en 

laadactiviteiten van 
vloeistoffen in bulk). 

In verband met de herclassificatie van Salpeterzuur tot acuut toxisch is de inhoud van de 

3 

salpeterzuurtank verkleind tot 32 m (43584 ton) d. m. v. het opnieuw instellen van de , 

niveauregeling , 
en 

het verlengen 
van 

de hoog-hoog-niveauvoeler 
op 

basis 
waarvan 

het 

losproces definitief stopt. De fysieke voeler van het hoog-hoog-niveau (level HHmax) is 

ingesteld op circa 95% van de nieuwe maximaal aanwezige hoeveelheid , wat overeenkomt 

3 

met 304 m (414 ton). , , 

5. 4 PGS-15 journaal 

Het PGS-15 journaal bijlage 3-01 is een verzameling van belangrijke informatie t. a. v. de 

aanwezige gevaarlijke stoffen. De soorten informatie wordt in onderstaande paragrafen 

toegelicht: 

5. 4. 1 Gevarenklassen 

Er zijn heel veel stoffen die door hun specifieke eigenschappen tot de groep van gevaarlijke 

stoffen behoren. Afhankelijk 
van de specifieke eigenschappen zijn deze ingedeeld in 

gevarenklassen. Voor het goederenvervoer is het van belang dat gevaarlijke stoffen worden 

ingedeeld in bepaalde groepen. 

Onderstaand is een overzicht gegeven van de Indeling van de gevarenklassen in groepen 

stoffen die tijdens het vervoer een gelijksoortig hoofdgevaar bezitten. 

Zoals ook blijkt uit bijlage 3-01 “het PGS-15-journaal” worden bij het Zuivelpark stoffen 

toegepast uit de klassen 3 , 5.1 , 8 
en 

9 
voor reiniging- en desinfectiemiddelen 

en klasse 2 in 

de meer technische omgeving. 

Ontplofbare stoffen 
en voorwerpen 

Gevaar voor massa-explosie 

Gevaar 
voor scherfwerking , geen gevaar voor massa-explosie 

Gevaar 
voor brand , maar weinig gevaar voor scherfwerking en drukwerking 

Gering 
gevaar voor 

ontploffing 

Zeer 
ongevoelige stoffen en voorwerpen , wel gevaar voor massa-explosie 

Uiterst ongevoelige stoffen en voorwerpen 
, 
zeer gering ontploffings gevaar 

1 

1. 1 

1. 2 

1. 3 

1. 4 

1. 5 

1. 6 

2 

2. 1 

2. 2 

2. 3 

2. 4 

2. 5 

Gassen 

Brandbare gassen 

Verstikkende gassen 

Giftige gassen 

Oxiderende 
gassen 

Corrosieve 
gassen 

3 

3. 1 

3. 2 

3. 3 

Brandbare vloeistoffen 

Brandbare vloeistoffen met een kookpunt tot 35 
°C 

, die tevens sterk bijtend of zeer giftig 
zijn. 

Brandbare vloeistoffen met een vlampunt lager dan 
23 

°C en een kookpunt boven 
35 

°C. 

Vloeistoffen met een vlampunt tussen 
23 

°C en 
60 

°C en een kookpunt boven 
35 

°C alsmede 

gasolie 
, 
dieselolie 

en 
lichte stookolie 

vanwege 
hun overeenkomstige eigenschappen. 

4 Groep 4 
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4. 1 

4. 2 

4. 3 

Brandbare vaste stoffen 

Voor 
zelfontbranding vatbare stoffen 

Stoffen die 
in 

contact met water brandbare gassen ontwikkelen 

5 

5. 1 

5. 
2 

Groep 5 

Oxiderende stoffen 

Organische peroxiden 

6 

6. 1 

6. 2 

Groep 6 

Giftige stoffen 

Infectueuze stoffen 

7 Radioactieve stoffen 

8 

8. 1 

8. 2 

Corrosieve stoffen 

Zuren 

Basen 

9 Diverse gevaarlijke stoffen en voorwerpen 

5. 4. 2 De verpakkingsgroep 

De verpakkingsgroep geeft een gradatie aan in de eisen welke gesteld worden aan het 

verpakkingsmateriaal dat gebruikt wordt voor de verpakking van het betreffende middel. 

Hierbij worden eisen gesteld aan de toelaatbare valhoogte en hydraulische druk op de 

verpakking zonder dat deze zodanig zal beschadigen dat het verpakte middel uit de 

verpakking vrij zal komen. 

Er worden drie verpakkingsgroepen toegepast voor drie verschillende 

gevaarsklasseaanduidingen zoals aangeven in de onderstaande tabel: 

Gevaarsklasse 3 

brandbare vloeistoffen 

Gevaarsklasse 5. 1 Gevaarsklasse 6. 1 Gevaarsklasse 8 

Oxiderende stoffen Giftige stoffen Corrosieve stoffen 

Verpakkingsgroep 

I 

Zeer gevaarlijke stoffen Zeer oxiderende 

stoffen 

Zeer giftige stoffen Zeer bijtende 

stoffen 

Verpakkingsgroep 

II 

Gevaarlijke stoffen Oxiderende stoffen Giftige stoffen Bijtende stoffen 

Verpakkingsgroep 

III 

Stoffen met geringe 

gevaarsgraad 

In geringe mate 

oxiderende stoffen 

In geringe mate 

giftige stoffen 

In geringe mate 

bijtende stoffen 

De verpakkingsgroep van de verschillende bij het Zuivelpark opgeslagen stoffen is 

weergegeven 
in bijlage 3-01 “het PGS-15-journaal”. 

5. 4. 3 ABM-toets 

In bijlage 3-01 “het PGS-15-journaal” is voor de verschillende bij het Zuivelpark opgeslagen 

gevaarlijke stoffen 
eveneens de ABM-score opgenomen. 

De ABM-score geeft op een eenvoudige en eenduidige wijze op grond van een aantal 

eigenschappen van een stof globaal richting aan de saneringsinspanning die mag worden 

verlangd bij lozing van die stof. De saneringsinspanning geeft het niveau aan van de 

inspanning die moet worden geleverd om de lozing van een stof te verminderen. Met de 

methodiek kan geen uitspraak worden gedaan over of een stof wel of niet gebruikt mag 
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worden in een proces. Ook is de ABM niet bedoeld om afvalwater in zijn geheel te 

beoordelen. 

De waterbezwaarlijkheid van een stof wordt bepaald door een combinatie van 

eigenschappen van die stof. Eigenschappen die veelal worden gebruikt om de 

waterbezwaarlijkheid van een stof aan te geven , zijn bijvoorbeeld carcinogeniteit , 

mutageniteit , toxiciteit (acuut en/of chronisch) , afbreekbaarheid , hormoonverstorende 

werking , reprotoxiciteit en bioaccumulerend vermogen. Hiervan zijn carcinogeniteit , 

mutageniteit en reprotoxiciteit niet als apart beoordelingscriterium zichtbaar in de ABM. Deze 

effecten worden afgedekt door de categorie zeer zorgwekkende stoffen (ZZS). 

Aan elke ABM-categorie is een “gewenste saneringsinspanning” (Z , A , B , of C) gekoppeld: 

Zeer zorgwekkende stoffen (ZZS) is een verzameling van de meest gevaarlijke 

stoffen 
voor mens en 

milieu , omdat deze bijvoorbeeld kankerverwekkend zijn , de 

voortplanting belemmeren of zich in de voedselketen ophopen. Voor stoffen met 

saneringsinspanning Z is moet gestreefd worden naar een ‘nullozing’. Daartoe zullen 

bedrijfsprocessen aangepast moeten worden (met de beste bestaande technieken) of 

andere stoffen/mengsels ingezet moeten worden. 

Ook voor A-stoffen is het doel om een ‘nullozing’ zo dicht mogelijk te benaderen. 

Daartoe zullen bedrijfsprocessen aangepast moeten worden (met de beste 

bestaande technieken) of andere stoffen/preparaten ingezet moeten worden. Een 

verschil met de stoffen die vallen in categorie Z is , dat voor 
A-stoffen zuivering 

uitdrukkelijker openstaat als optie om de sanering vorm te geven. 

Doel is de lozing van de desbetreffende stof/preparaat zoveel mogelijk te voorkomen 

door het toepassen van de best uitvoerbare technieken. Ook proceskeuze en interne 

bedrijfsvoering moeten daar optimaal op worden afgestemd. 

Ook van relatief onschadelijke stoffen (zoals sulfaat , carbonaat en chloride) moet de 

lozing zoveel mogelijk worden voorkomen. In welke mate hiertoe maatregelen 

moeten worden genomen , is afhankelijk van de waterkwaliteitsdoelstellingen. 

Z 

A 

B 

C 

5. 4. 4 Gassen 

De gassen staan opgeslagen in goedgekeurde cilinders , in een buiten (locatie 05 op bijlage 

2-07) opgestelde afgesloten gaascontainer op ruim 10 meter van de overige bebouwing en 

erfgrens. De flessen zijn tegen omvallen gezekerd. De gassen zijn ten behoeve van 

werkzaamheden binnen de technische dienst en als heftruckbtrandstof. 

Een overzicht van de opgeslagen gassen staat in bijlage 3-05 “Technische hulpstoffen”. 
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Lucht 

Het hoofdstuk lucht bevat de informatie rond de emissies van : 

Geur 

Stof 

Verbrandingsgassen zo als NO 
x 
en CO 

Lekkage van gassen 

- 

- 

- 2 

- 

Onderstaand hoofdstuk geeft een aanvulling op het OLO-formulier en beschrijft de 

beïnvloeding van de luchtkwaliteit in de omgeving door geur- en luchtemissies als gevolg van 

de activiteiten van het Zuivelpark. Onderscheid is gemaakt in geuremissies , stofemissies 
en 

overige emissies. In bijlage 7-04 van de aanvraag is het luchtkwaliteitsonderzoek 

opgenomen. 

6. 1 Geur 

‘Maatregelen 
om geur te reduceren zijn vaak hetzelfde als maatregelen die gebruikt worden 

om luchtemissies te reduceren. ’ (NeR Infomil , 2004). Met name voor de 

voedingsmiddelenindustrie is een snelle verwerking van grondstoffen van belang. De 

grondstoffen bij het Zuivelpark worden binnen 24 uur verwerkt. Volgens de beschikbare 

informatie in de NeR (voorloper van de afdeling ‘lucht’ van het Activiteitenbesluit) wordt over 

de Zuivelindustrie ten aanzien van geur het volgende genoemd: ‘Binnen de branche is 

geurhinder geen structureel probleem. De binnen de branche reeds gebruikelijke 

voorzieningen zijn doorgaans afdoende om onacceptabele geurhinder te voorkomen. Het is 

dientengevolge niet nodig aanvullende maatregelen in Bijzondere Regelingen vast te 

leggen. ’ (NeR Infomil , januari 1996). 

Een potentiële geurbron van het Zuivelpark is vooral de droogluchtemissie van de 

poedertoren. Om poederemissies te minimaliseren zijn in de drooglucht- en 

transportluchtemissies filterinstallaties geplaatst achter de toren , de baghouses 
en op 

de 

poedersilo’s. Als gevolg van deze maatregel is , naast de beperking van de stofemissie , ook 

de geuremissie richting de omgeving minimaal. 

Het morsen van wei , melk of room zou ook tot geurhinder kunnen leiden wanneer de 

productresten lang aan de open lucht blijven liggen. Deze situatie zal zich noch bij DOC 

Kaas noch bij wheyco voordoen , aangezien de hygiene-eisen vanuit BRC en 

voedselveiligheid hoog zijn. In dat kader is direct opnemen of wegspoelen een must. 

Om hinder te voorkomen tijdens het beladen van tankwagens voor de afvoer van slib en 

pekel , zijn deze laadlocaties voorzien van geurfilters , waarin de lucht welk uit de 

ongereinigde tanken vrijkomt wordt afgevangen. De chauffeurs zijn op het toepassen hiervan 

geïnstrueerd , en eigen medewerkers kijken hier op toe. 

Tijdens de opstart van de poederfabriek zijn er wel een aantal klachten geweest m. b. t. de 

vrijkomende geur van het poederproductieproces. Om die reden is toen een geuronderzoek 

uitgevoerd , 
en daaruit werd geconcludeerd dat de geur niet als hinderlijk werd bestempeld. 

Er was toen echter wel sprake van extra stofemissie vanwege af en toe scheurende 

filterzakken , wat werd veroorzaakt door een constructiefout. Dit is nadien aangepast , en 

daarna zijn dergelijke incidenten echt tot een minimum beperkt. 21 
nov 

2018 is de laatste 

keer geweest en daarmee dus goed onder controle. 

Vanwege de klachten zijn wel geuronderzoeken uitgevoerd aan de droogluchtuitlaten. De 

rapporten zijn als bijlagen 7-05 en 7-06 bijgevoegd. Door het onderzoek is vast komen te 

staan dat de poederfabriek voldeed aan het voor het bedrijf gestelde toetsingskader voor 

geur , en dat er geen aanvullende maatregelen nodig waren. 

Ook op de afzuiglucht van de AWZI is een onderzoek uitgevoerd , aangezien in de 

procesruimte toch wel een specifieke geur hangt , en het ook bekend is dat onder andere 

slibverwerkers regelmatig worstelen met de geurproblematiek. Het rapport , opgesteld door 
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Buro Blauw is als bijlage 7-08 toegevoegd. De conclusie van het onderzoek was dat ter 

plaatse van geen van de geurgevoelige objecten in de omgeving ernstige geurhinder van de 

waterzuivering is te verwachten. De geur zal incidenteel in de omgeving van het bedrijf waar 

te nemen zijn , 
waarmee er dus ook hier geen aanvullende maatregelen nodig zijn. 

Wel zijn er filters geplaatst om de lucht welke tijdens het laden van slib en pekel vrijkomt uit 

de tankauto te wassen middels absorbtiekorrels. Hierop zijn chauffeurs en operators 

geïnstrueerd. 

6. 2 Stof 

De stofemissies kunnen primair worden veroorzaakt door poederdeeltjes van permeaat en 

WPC-poeder in de drooglucht uit de droogtorens tijdens productie. 

Bovendien kan ook en geringe hoeveelheid stof vrij komen bij het vullen van de silo’s en het 

beladen van bulkauto’s. 

6. 2. 1 Droogtoren 

De geëmitteerde lucht vanuit de drooginstallatie wordt geleid via een doelmatige 

filterinstallatie. De uitstoot van poederstof wordt op deze manier beperkt tot maximaal 5 

3 

mg/Nm drooglucht. 

Jaarlijks wordt de stofemissie gemeten conform de BBT-conclusies Food , Drink and Milk 

(FDM). Uit de laatste meting blijkt dat de emissie van alle drie baghouses (de uitstoot van 

3 

poederstof) ruimschoots voldoet aan maximaal 5 mg/Nm. Hiernaast worden de baghouses 

periodiek bij het schoonmaken van de filterzakken , 
op lekkage geïnspecteerd. 

6. 2. 2 Silo’s 

Ook bij het vullen van de silo’s met permeaat- of WPC-poeder komt een geringe hoeveelheid 

stof vrij. Om de uitstoot van stof naar de omgeving te beperken , is iedere silo voorzien van 

een filterinstallatie. Deze filterinstallatie zorgt ervoor dat de stofconcentratie van gereinigde 

3 

afgevoerde (transport) lucht niet meer bedraagt dan 5 mg/Nm. Hiermee wordt voldaan aan 

de algemene concentratie-eisen van het Activiteitenbesluit. 

6. 3 Rookgassen 

Bij DOC Kaas is vanuit de productieprocessen sprake van de uitstoot van 
CO 

2 en 
NO 

x 
als 

gevolg van aardgasverbranding (stoomketels , WKC en luchtverhitter) en in zeer beperkte 

mate van dieselverbranding in de NSA. 

6. 3. 1 CO-emissie 2 

De emissie van CO 
2 

is geen procesemissie. De CO-uitstoot bij het Zuivelpark is de 
2 

resultante van de verbranding van aardgas. Aardgas wordt verbrand om stoom op te kunnen 

wekken of drooglucht te verwarmen. Stoom is benodigd voor verhittingsprocessen en 

drooglucht t. b. v. het drogen van weiconcentraten tot weipoeder. De vigerende vergunning is 

3 

gebaseerd op een aardgasverbruik van 26 miljoen m op jaarbasis horend bij 100. 000 ton 

kaasproductie en 67. 500 ton poederproductie per jaar. Rekening houdend met de productie- 

3 

capaciteit bedraagt het totale aardgasverbruik in de aangevraagde situatie 28. 500. 000 m op 

jaarbasis. In onderstaande tabel is de bijbehorende CO-emissie naar de lucht weergegeven 
2 

voor de aangevraagde situatie. 

3 

Brandstof (m/jaar) CO-emissie 2 Brandstof Emissie CO 

(ton/TJ) 

565 , 

565 , 

565 , 

565 , 

Vracht (ton/jaar) 2 

WKC * 

Stoomketel 1 ** 

Stoomketel 2 

Luchtverhitter 

poedertoren 

Nooddiesel *** Diesel 

* Inclusief afgassenketel (stoomketel 1) 

** Koudluchtbedrijf 

*** Hoeveelheid brandstof in ton per jaar 

Aardgas 

Aardgas 

Aardgas 

Aardgas 

25. 600. 000 

300. 000 

800. 000 

1. 800. 000 

45. 779 

536 

1. 431 

3. 219 

74 5 16 
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6. 3. 2 NOx-emissie 

Rookgassen bevatten NO 
x 

als gevolg 
van 

aardgasverbranding in de genoemde installaties. 

NOx-emissie draagt bij tot verzuring. Normen aan de NO-emissie worden gesteld ten 
x 

behoeve van de bescherming van de natuurgebieden tegen overdadige stikstofdeposities , in 

het Activiteitenbesluit en de Wet natuurbescherming. 

De NO-emissie van de stookinstallaties voldoet aan de emissie-eisen die worden gesteld in 
x 

het Activiteitenbesluit. In Q2 2022 is een nieuwe brander op ketel 2 in gebruik genomen , 

3 

zodat de NO-emissie voldoet aan 70 mg/Nm. Voorafgaand hieraan mocht stoomketel 2 
x 

gezien de NOx-emissie niet meer dan 500 uur per jaar worden ingezet. In de aangevraagde 

situatie is stoomketel 2 voorzien van een nieuwe brander en mag deze in principe meer dan 

500 uur per jaar in bedrijf zijn. 

Enkele kenmerken en informatie van de stookinstallaties zijn opgenomen in bijlage 1-08 

“Informatie stookinstallaties”. Conform het Activiteitenbesluit kan DOC Kaas door middel van 

periodieke onderhoudsrapporten en certificaten van inspectie aantonen dat de 

stookinstallaties goed worden onderhouden. 

De NO-emissie in de aangevraagde situatie is weergegeven in het luchtkwaliteitsonderzoek 
x 

in bijlage 7-04. Daarnaast is in bijlage 7-02 de stikstofdepositie op omliggende Natura 2000- 

gebieden berekend met AERIUS Calculator. Hieruit blijkt dat de stikstofdepositie in de 

aangevraagde situatie niet toeneemt ten opzichte van de referentiesituatie (de bestaande 

vergunning krachtens de Natuurbeschermingswet 1998). Voor de aangevraagde situatie zijn 

significant-negatieve effecten op instandhoudingsdoelstellingen van Natura 2000-gebieden 

dan ook op voorhand uit te sluiten. Om de werkelijke jaaremissies NOx te berekenen worden 

de emissies periodiek gemeten en de jaarvracht berekend aan de hand van de gemeten 

waarde in combinatie van de jaarconsumptie aardgas. 

6. 4 Lekemissies 

6. 4. 1 Brandmeld en blusinstallaties 

Blusinstallaties worden toegepast in de PLC/MCC-ruimten. Het betreffen automatische 

blusinstallaties. De installaties worden automatisch ingeschakeld door middel van 

rookdetectie. Met het inschakelen van de blusinstallatie wordt er onmiddellijk een signaal 

gegeven aan de BMI , waarop vervolgens de BHV-organisatie en de storingsmonteur worden 

gealarmeerd. 

Het blussen gebeurt gecompartimenteerd. Compartimentering wordt aangestuurd door de 

rookmelders. Ter voorkoming van onnodige lekverliezen worden de installaties preventief 

gecontroleerd en gekeurd door een hiertoe geaccrediteerde instantie. Eventuele verbruiken 

en lekverliezen worden in logboeken bijgehouden en periodiek gerapporteerd in het 

getalsmatige deel van het milieujaarverslag. 

In bijlage 2-10 zijn op een plattegrond de aanwezige gasblussingen in specifiek benoemde 

ruimten aangegeven. 

6. 4. 2 Handblussers 

Daar waar nodig zijn handblussers geïnstalleerd welke geschikt zijn voor het type brand dat 

mogelijk zou kunnen ontstaan. De handblussers zijn gevuld met Kooldioxide (CO) 
2 

, schuim , 

of poeder , afhankelijk van de toepassing. De handblussers zijn voorzien van een duidelijke 

instructie hoe deze gebruikt moeten worden. 

Ter voorkoming van onnodige lekverliezen worden de handblussers preventief en periodiek 

gecontroleerd en gekeurd door een wettelijk erkende instantie. Eventuele lekverliezen 

worden in logboeken bijgehouden 
en 

periodiek gerapporteerd in het getalsmatig deel 
van 

het 

milieujaarverslag. 
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6. 4. 3 Koelinstallaties 

Voor de vloeistofkoeling maakt DOC Kaas gebruik 
van twee ammoniak (NH3)-ijswater 

koelinstallaties , één installatie met ammoniak als koelmiddel en CO 
2 
als koude- 

transportmiddel tbv ruimtekoeling in de kaaspakhuizen , expeditie en behandelingsruimtes , 

en één ammoniakkoelinstallatie t. b. v. het nieuwe kaasrijpingspakhuis. De 

ammoniakinstallaties en het ammoniakdetectiesysteem worden regelmatig gecontroleerd 

zoals beschreven in paragraaf 11. 3. Voor het koelen/conditioneren van kleinere ruimten 

wordt bij DOC Kaas en bij wheyco gebruik gemaakt van decentraal opgestelde F-gassen- 

koelinstallaties. Deze installaties worden volgens wettelijke termijnen periodiek op lekkage 

gecontroleerd. 
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Geluid 

Ten behoeve van deze vergunningsaanvraag is onderzocht welke geluidbelasting ontstaat 

ten gevolge van de activiteiten op het terrein van het bedrijf. Het onderzoek naar de 

geluidsbelasting is opgenomen als bijlage 7-03 van deze aanvraag. DOC Kaas B. V. verzoekt 

om vergunning van de geluidsbelastende activiteiten , zoals verwoord in het akoestisch 

rapport bijlage 7-03. 
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Bodem 

8. 1 Historische gegevens en huidige situatie 

Begin 2002 is gestart met het bouwrijp maken van de grond voor het bouwen van de 

productiebedrijven van 
DOC Kaas en wheyco , toen nog DVNutrition. Dit gebeurde allemaal 

op de grond van het noordelijk blok van Buitenvaart II. Tot nu toe hebben alle 

bouwactiviteiten zich daar afgespeeld. 

Voor de overdracht van de grond ter grootte van bijna 17 ha is een verkennend 

bodemonderzoek gedaan in opdracht van Gemeente Hoogeveen , en uit dit onderzoek zijn 

geen bijzonderheden naar voren gekomen op basis waarvan sanerings-acties nodig zouden 

zijn. 

Vervolgens is het eigendom op 25 november 2013 uitgebreid met ruim 1 hectare grond aan 

de westkant grenzend en bekend onder de naam “Voormalig rijkswaterstaatterrein”’. De 

conclusie van de onderzoeken op het voormalig Rijkswaterstaatsterrein luidt dat voor een 

paar gebieden de interventiewaarde wordt overschreden (zowel grond als grondwater) voor 

cyanide. Er was sprake van een ernstig geval van bodemverontreiniging , maar er bestaat 

geen direct gevaar voor de mens en het ecosysteem. Spoedige sanering was daarom niet 

noodzakelijk. In 2016 is een functionele sanering uitgevoerd met als doelstelling het geschikt 

maken van het terrein voor de toekomstige functie industrie , overeenkomstig het daartoe 

opgestelde deelsaneringsplan. De werkzaamheden betroffen het saneren van de grond met 

verontreiniging door cyanide en de bodembelasting met chloride als gevolg van de 

voormalige zoutopslag. De saneringsdoelstelling is hiermee gehaald en het formulier bij het 

evaluatierapport is opgenomen in bijlage 6-20. 

E. e. a. van verkennend onderzoek , nader onderzoek , aanvullend onderzoek , tot en met de 

beschikking ernst en spoed van het verontreinigde gebied , is nader beschreven in de 

rapportages bijgevoegd in bijlagen 6-04 t/m 6-10. 

Vervolgens is bij diverse bouwplannen in de periode 2011 t/m 2014 bodemonderzoek 

gedaan aan de noord- , oost- , zuid- en west-zijde van de huidige bebouwing. Deze 

onderzoeken zijn in de bijlagen 6-12 t/m 6-17 bijgevoegd. Veelal zijn de onderzoeken fors 

ruimer uitgevoerd dan geplande bouwplannen , en is de informatie ook toegepast bij enkele 

kleinere deelplannen. 

Op 30 juli 2014 heeft DOC Kaas ook het zuidelijk blok , ten zuiden van de oost 
– 
west 

lopende waterlossing in eigendom verkregen ter grote van ruim 9 hectare , waardoor het 

gehele terrein nu een oppervlakte van ruim 28 hectare beslaat. 

Voor de overdracht is ook hier een verkennend bodemonderzoek over het gehele oppervlak 

gedaan. Hierbij is vast gesteld dat op meerdere plaatsten sprake was van verontreiniging 

met Asbest , met name in een puinpad en ter hoogte van een voormalige konijnenfokkerij. 

De rapportages van het definitieve onderzoek en de sanering zijn bijgevoegd in de bijlagen 

6-18 en 6-19. 

Bij eventuele toekomstige bouwactiviteiten zullen wanneer nodig ook weer 

bodemonderzoeken worden uitgevoerd alvorens het oppervlak met bebouwing wordt 

afgedekt. 

8. 2 Genomen en lopende maatregelen 

Om de bodem minimaal de huidige conditie te laten behouden en toekomstige 

verontreiniging te voorkomen , zijn diverse maatregelen en voorzieningen getroffen. Deze zijn 

beoordeeld conform de Nederlandse Richtlijn Bodembescherming (NRB 2012). 

De NRB-analyse is opgenomen in bijlage 6-01 van de aanvraag. 
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Energie 

Het energieverbruik vindt grotendeels plaats in de vorm van aardgas en elektriciteit. Het 

aardgas wordt tevens aangewend voor eigen elektriciteitsopwekking. Het verbruik van 

energie wordt bewaakt door continu de hoeveelheden te meten , te registreren en te 

vergelijken. 

Het in deze aanvraag energieverbruik is gebaseerd op een productiecapaciteit van 100. 000 

ton kaas en 74. 000 ton poedervormige producten op jaarbasis (zie paragraaf 6. 3. 1 voor gas 

en het OLO-formulier voor 
elektra). 

Bij het Zuivelpark wordt veel aandacht besteed aan energiebesparing en in het geheel het 

energetisch verduurzamen van het productieproces. Door het beëindigen van de MJA- 

convenanten per 1 januari 2021 is op de inrichting de EED (Energy Efficiency Directive) 
van 

toepassing. Een EED Energie-auditverslag is daarbij niet verplicht indien ervoor wordt 

gekozen om op alternatieve wijze invulling te geven aan de EED Energie-auditplicht: 

- bedrijven die gecertificeerd energiebeheersysteem toepassen , namelijk ISO 50001 of 

ISO 14001 in combinatie met CO2-reductiemanagement ; 

bedrijven met een keurmerk dat door het ministerie van Economische Zaken en 

Klimaat erkend is. Dit keurmerk moet betrekking hebben op de gehele onderneming. 

Het Zuivelpark geeft invulling aan de EED Energie-auditplicht door te kiezen voor een 

gecertificeerd energiebeheersysteem in de vorm van ISO 14001 in combinatie met CO- 
2 

reductiemanagement. 

- 

DOC Kaas is zeer actief met de ontwikkeling van plannen , deze door te rekenen op 

effectiviteit en haalbaarheid. Zie ook de toekomstige ontwikkelingen in paragraaf 2. 4. 2. 

9. 1 Procesbeheersing en energiemonitoring 

Om dit goed aan te sturen is al in 2018 en 2019 een plan gemaakt om ook operators meer 

inzicht te geven over de effecten van eigen handelen. Dit was vooral gericht op het 

inzichtelijk te maken of men installaties ook alleen dan aan had staan wanneer deze ook 

nodig waren. Ten behoeve hiervan wordt het een en ander geprogrammeerd in de nieuwe 

software voor de procesbesturing. De gehele procesbesturing van de voorfabriek en 

kaasmakerij is de afgelopen tijd vervangen , omdat het oude systeem niet meer ondersteund 

werd. Dit nieuwe systeem is nu operationeel. 

Hierbij is een volgende stap KPI’s te formuleren en deze te monitoren in de periodieke 

voortgangsoverleggen. 

Dergelijke KPI’s worden ook geformuleerd voor de diverse conversiestappen van 

bijvoorbeeld van gas naar stoom of elektra naar perslucht of koeling. In de huidige situatie 

zijn de energieverbruiken van de grote verbruikers al wel in beeld , alleen is er wel behoefte 

hier verder op in te kunnen zoomen , 
en dat wordt nu de komende tijd ontwikkeld. 

Om dit te realiseren zijn zowel bij wheyco als bij DOC Kaas al de nodige extra meters 

geïnstalleerd en wordt hard gewerkt aan het vullen van de energiemonitoringssystemen , met 

als doel deze 
samen te voegen tot één alles omvattend systeem. Hiervoor is 

op 
regelmatige 

basis overleg tussen DOC Kaas en wheyco om ervoor te zorgen dat de door de beide 

bedrijven paralel ontwikkelde energiemonitoring in de nabije toekomst samengevoegd 

kunnen worden. 

9. 2 Projectontwikkeling 

Vanwege de complexiteit van de energievoorziening met de nodige effecten tussen de twee 

productie-units is een beslissingsondersteunend energiemodel ontwikkeld in samenwerking 

met het 
een extern adviesbureau. Het betreft 

een ver 
geautomatiseerd Excel-model , waarin 

alle verbruiken van de diverse conversies en verbruiken zijn gemodelleerd. 
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Bij een wijziging van één van de processen kan dat worden toegevoegd en wordt het effect 

berekend , met als doel zicht te krijgen op het netto resultaat en een “return on investment” of 

ROI. Hiermee kan gecheckt worden of de juiste maatregelen worden genomen , en kan 

onderbouwd een investeringsaanvraag bij ons moederbedrijf DMK worden gedaan. 
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Afval 

De afvalstoffen welke ontstaan op het gehele bedrijf worden verzameld en door , voor die 

afvalstroom erkende , inzamelbedrijven afgehaald 
en 

verwerkt. De verschillende afvalstromen 

zijn weergegeven in bijlage 2-04 van de aanvraag. 

Ten behoeve van de transparantie worden alle afgevoerde stoffen door middel van 

vrachtbrieven vastgelegd en getotaliseerd. De rapportage van de afgevoerde stoffen vindt 

plaats in het milieujaarverslag dat jaarlijks aan het bevoegd gezag wordt overhandigd. 

10. 1 Afvalpreventie 

Zoals uit bijlage 2-04 van de aanvraag blijkt , wordt afval waar mogelijk gescheiden (papier , 

hout , puin , ijzer/metaal , glas , olie , kca , restafval). Deze scheiding is vastgelegd in een 

werkinstructie. Deze werkinstructie is onderdeel van het gecertificeerde milieu-zorgsysteem. 

Andere preventiemaatregelen op het gebied van afval die de afgelopen jaren genomen zijn , 

zijn: 

• 
Gescheiden verwerking van verpakkingsafval (kunststoffolies). Dit blijkt echter tot nu 

toe niet mogelijk als gevolg van de samenstelling van het product. Het betreft een 

laminaatfolie die bestaat uit diverse lagen van verschillende materialen (Nylon , PEPP , 

ed). Door deze diverse samenstelling van de folie , is deze nog niet te verwerken tot 

een grondstof voor hergebruik. ; 

• 
Emballage wordt waar mogelijk retour genomen door de leveranciers ; 

• 
Hergebruik van het proceswater (zie hoofdstuk ‘water’ van deze 

vergunningsaanvraag) 
; 

• 
Productresten worden nagenoeg allemaal opgewerkt tot een herbruikbaar product. 

• Productresten uit afvalwater wordt opgewerkt tot vergistbaar slib , waaruit groen gas 

ontstaat. 

• 
Midden 2022 is een heraanbesteeding van de afvalinzameling gestart , met als 

belangrijk doel een verder gaande scheiding van o. a. tempex/polystyreen , 

kunststoffen , PMD-afval 
en een nieuwe poging ook de inpakfolie 

van kaas separaat 

te verwerken. De overstap is gemaakt augustus 2022 

• 
Om het proces te bevorderen zijn diverse nieuwe inzamelmiddelen ingezet en zijn per 

stroom borden ontwikkeld met daarop aangegeven wat er wel en wat er niet in mag. 

2023 zal er in overleg met de inzamelaar steeds meer vorm aan worden gegeven 
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Externe veiligheid 

11. 1 Bedrijfsnoodplan 

Om de in- en externe veiligheid als gevolg van haar bedrijfsactiviteiten te waarborgen heeft 

DOC Kaas een actueel bedrijfsnoodplan , “Het incidentenplan”. Dit bedrijfsnoodplan is 

bekend bij de overheid en hulpdiensten. Bij het opstellen van het bedrijfsnoodplan waren 

zowel internen als externen betrokkenen: 

• de AM&E-afdeling ; 

• 
de BHV organisatie 

; 

• 
Het incidententeam en operationel incidententeam 

• de afdelingchefs ; 

• 
de Provincie 

; 

• 
de brandweer ; 

• de politie ; 

• 
de Arbo-dienst HHC. 

Het actueel houden van het incidentenplan gebeurt aan de hand van opmerkingen van de 

EHBO/BHV-organisatie. Daarnaast zijn er de interne en externe audits , ontwikkelingen in wet 

en regelgeving en opmerkingen vanuit de overheden. 

DOC Kaas oefent het bedrijfsnoodplan door een ontruimings- en brandblusoefening te 

houden. Tevens is er een rondgang gemaakt met alle BHV-ers. 

11. 2 Blusmiddelen 

De brandveiligheidsvoorzieningen zijn aangebracht in overeenstemming met de richtlijnen 

zoals die door de leveranciers en de verzekering zijn aangegeven. 

In de bijlagen bij het OLO-aanvraagformulier is op tekening aangegeven waar de 

handblusmiddelen en de brandblusinstallatie zich bevindt. 

11. 3 Ammoniakinstallaties 

Voor de vloeistofkoeling maakt DOC Kaas gebruik van ammoniak (NH)-koelinstallaties zoals 
3 

beschreven bij paragraaf 4. 4. 9. Het ammoniakdetectiesysteem wordt regelmatig volgens 

planning gecontroleerd op goede werking en efficiency. 

Hiervoor vindt dagelijks een inspectieronde plaats door eigen storingmonteurs , waarbij geen 

werkzaamheden worden gedaan aan NH-voerende delen. 
3 

Hiernaast zijn de volgende onderhoudsstappen middels een onderhoudscontract met een 

contractor geregeld: 

- 
maandelijks inspectie op lekkage , olieniveau en aftappen olie uit olieafscheider. 

Elk kwartaal naast het voorgaande ook de nog testen/controleren van de veiligheden 

als NH3-detectie en noodstoppen. 

Jaarlijks naaste het voorgaande een grondige inspectie op bewegende delen , olie en 

riemen , en waar nodig vervangen en uitvoeren van rendementsbepaling. 

Tevens inspectie en reiniging van de verdampingscondensoren 

Separaat van het voorgaande vind elke 6 jaar de warenwettelijke WBDA-keuring 

plaats , met name gericht op lekdichtheid functioneren van alle veiligheden. 

- 

- 

- 

De ammoniakkoelinstallaties zijn getoetst aan 
het besluit externe veiligheid inrichtingen 

(BEVI) en de bijbehorende regeling externe veiligheid inrichtingen. 
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De aangevraagde activiteit heeft 
geen nadelige invloed op het plaatsgebonden risico , 

aangezien er geen verandering van het plaatsgebonden risico is ten opzichte van de huidige 

situatie. 

11. 4 Chemicaliën 

Ter bescherming van de omgeving en specifiek de bodem zijn de chemicaliën opgeslagen 

zoals voorgeschreven in de PGS-15 , PGS-30 en PGS-31 en gesitueerd op de plaatsen zoals 

aangegeven op bijlage 2-07. De PGS-30 betreft de dieselopslag ; de PGS-31 betreft de tank 

met salpeterzuur vanwege de toxische eigenschappen. De overige tankopslag weergegeven 

op de tekening in bijlage 2-07 betreft ADR-klasse 8 producten met verpakkingsgroep II en/of 

III zonder bijkomend gevaar (natronloog , natriumaluminaat , zoutzuur) of producten zonder 

ADR-klasse (calciumchloride) , zoals weergegeven in het PGS-journaal (bijlage 3-1). Voor dit 

soort opslagtanks is PGS-31 niet van toepassing. 

Verpakte ADR-producten worden opgeslagen conform PGS-15. Bijlage 3-1 geeft weer welke 

producten het betreft , de bijbehorende ADR-klasse en de opslaglocatie. Ook de gasflessen- 

opslag is gerealiseerd conform PGS-15. Op de plattegrond in bijlage 2-07 is ook een aantal 

locaties weergegeven waar uitsluitend verpakte producten zonder ADR-klasse worden 

opgeslagen. Dit gaat om de technische hulpstoffen zoals weergegeven in bijlage 3-05. Deze 

locaties zijn niet uitgevoerd conform PGS-15. 

Van de aanwezige chemicaliën zijn SDS’en beschikbaar op het netwerk. Van deze SDS’en 

zijn Veiligheidsinformatiekaarten (VIK’s) aangemaakt welke op de plaats van ontvangst , 

opslag en gebruik aanwezig zijn. De VIK’s zijn opgenomen in het bedrijfshandboek , 

beschikbaar voor iedere gebruiker , en in de VIK is een linkje opgenomen naar de 

desbetreffende SDS. 

Op met name de opslag vallend onder PGS-30 en 31 is periodiek preventief onderhoud van 

toepassing. De lekbakken tbv de PGS-15-opslagen worden periodiek gecontroleerd op 

deugdelijkheid middels interne controleronden. 

11. 5 Stofexplosie 

Ter voorkoming van stofexplosies zijn veiligheidsmaatregelen getroffen tegen 

elektrostatische oplading. Tevens nemen DOC Kaas en wheyco maatregelen om 

stofafzetting te voorkomen. 

3 

Er zijn bij het Zuivelpark geen silo’s groter dan 100 m aanwezig. 

Stofexplosies kunnen worden voorkomen door het opwaaien van stofafzetting te voorkomen. 

Het belangrijkste hierin is het voorkomen van stofafzetting onder andere door: 

- 
Good house keeping (medewerkers beschikken over tijd voor 

schoonmaakwerkzaamheden aangaande het wegruimen van stof) 

Preventief onderhoud 

Periodieke controle op uitvoering van good house keeping en preventief onderhoud 

door (interne) medewerkers 

Evaluatie van explosieveiligheidsdocument door erkende externe partij 

- 

- 

- 

Doordat stofafzetting niet kan ontstaan (of direct wordt verwijderd) kan er geen 
stofwolk 

ontstaan met een mogelijke ontsteking en explosie tot gevolg. 

Om de uitvoering van bovengenoemde maatregelen te borgen , vinden periodieke interne 

controles plaats in de vorm van veiligheids- en hygiëneronden. 

Jaarlijks evalueert een extern erkende partij het explosieveiligheidsdocument. 

De controle op de vigerende gevarenzone-indeling levert soms een maatregel op , die zowel 

bij DOC Kaas als wheyco direct worden opgepakt. 
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11. 6 Besluit externe veiligheid inrichtingen 

Op 27 oktober 2004 is het Besluit Externe Veiligheid Inrichtingen (Bevi) van kracht worden. 

Gelijktijdig daarmee is de Revi (Regeling externe veiligheid inrichtingen) gepubliceerd met 

daarin opgenomen onder andere tabellen met vaste veiligheidsafstanden , rekenvoorschriften 

etc. . Bij het Zuivelpark zijn ten aanzien van externe veiligheid (Bevi) de volgende activiteiten 

relevant: 

- 
ammoniakkoelinstallaties > 1.500 kg 

tankopslag 60% salpeterzuur - 

Voor de opslag van verpakte gevaarlijke stoffen (PGS-15) zijn bij het Zuivelpark geen 

opslagvoorzieningen groter dan 10. 000 kg aanwezig. 

11. 6. 1 Ammoniakkoelinstallaties 

De ammoniakkoelinstallaties zijn getoetst aan het besluit externe veiligheid inrichtingen 

(Bevi) en de bijbehorende regeling externe veiligheid inrichtingen (Revi). 

De installaties bij het Zuivelpark bevatten een hoeveelheid ammoniak zoals in bijlage 1-06 

Ammoniakinstallaties is aangeven. Hieruit blijkt dat enkel de koelinstallatie “IJswater 

voorfabriek " onder het toepassingsbereik van het Bevi valt. De andere koelinstallaties 

bevatten minder dan 1. 500 kg ammoniak en vallen onder het Activiteitenbesluit. 

Het Bevi maakt onderscheid tussen inrichtingen waarvoor een QRA (kwantitatieve 

risicoanalyse) opgesteld moet worden en inrichtingen waarvoor vaste afstanden gelden , de 

zogenaamde categoriale inrichtingen. Sinds de Bevi en Revi wijzigingen van begin 2009 zijn 

ammoniakkoelinstallaties met een inhoud van minder dan 10. 000 kg ammoniak categoriaal. 

-6 

Dit betekent dat er voor de bepaling van de 10 contour (het plaatsgebonden risico) van 

ammoniakkoelinstallaties geen 
QRA uitgevoerd hoeft te worden. 

Voor bedrijven met een koel- of vriesinstallatie (met een inhoud van minder dan 10. 000 kg 

ammoniak) is in de Bevi opgenomen dat voor de vaststelling van het plaatsgebonden risico 

en het groepsrisico gekeken moet worden naar de regeling die hiervoor is opgesteld , 

namelijk de Revi. In deze regeling is een tabel opgenomen met afstanden in meters tot al 

dan niet geprojecteerde kwetsbare en beperkt kwetsbare objecten , waarbij wordt voldaan 

-6 -6 

aan 
de grenswaarde 10 

per 
jaar , onderscheidenlijk de richtwaarde 10 

per 
jaar. 

In de Revi is opgenomen dat deze afstandstabel ervan uit gaat dat de installatie voldoet aan 

PGS-13. De ammoniakkoelinstallaties bij het Zuivelpark voldoen aan PGS-13. 

De koelinstallatie met een inhoud van 
2. 520 kg ammoniak heeft opstellingsuitvoering type 1. 

-6 

Voor deze koelinstallatie is daarom geen veiligheidsafstand (PR 10 contour) van 

toepassing. De andere ammoniakkoelinstallaties bij het Zuivelpark vallen onder het 

Activiteitenbesluit en daarom is voor deze installaties eveneens geen veiligheidsafstand (PR 

-6 

10 contour) van toepassing. 

Er hoeft niet bekeken te worden of de dichtstbijzijnde woningen zich binnen de afstand 

bevinden. Het Zuivelpark voldoet daarmee wat betreft de ammoniakkoelinstallaties aan het 

Besluit externe veiligheid inrichtingen (Bevi) 
en de bijbehorende regeling Regeling externe 

veiligheid inrichtingen (Revi). 

Tevens ondergaan de installaties de periodieke inspecties door een NoBo 

11. 6. 2 Tankopslag 60% salpeterzuur 

Bij het Zuivelpark wordt 60% salpeterzuur opgeslagen in een bovengrondse opslagtank. 

Vanwege H-zin 331 (Giftig " bij inademing) " is dit product acuut toxisch en voldoet het aan de 

omschrijving “vergiftige of 
zeer 

vergiftige stof” zoals vermeld in artikel 1b , onder f , 
van de 

Regeling externe veiligheid inrichtingen (Revi) , gezien de “aanduiding met symbool T” 

overeenkomt met de CLP-classificatie H331. 
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Bij het Zuivelpark is in de aangevraagde situatie 60% salpeterzuur aanwezig in een 

insluitsysteem met een inhoud van meer dan 1. 000 liter , zodat het op grond van de Revi als 

een niet-categoriale inrichting wordt aangemerkt. Voor de toetsing aan het plaatsgebonden 

-6 

risico (PR 10 contour) is er bij deze aanvraag een QRA (kwantitatieve risicoanalyse) 

opgenomen in bijlage 3-03. 

-6 

Uit deze QRA blijkt dat de contour voor het plaatsgebonden risico (PR = 10 ) in de 

aangevraagde situatie binnen de grens van de inrichting blijft. Binnen deze contour zijn dus 

geen (beperkt) kwetsbare objecten gelegen. In de aangevraagde situatie is geen sprake van 

een groepsrisico (GR). 

11. 7 Besluit risico’s zware ongevallen (BRZO 2015) 

Het Besluit risico’s zware ongevallen (BRZO 2015) is de omzetting in nationale wetgeving 

van de Seveso-III-richtlijn (2012/18/EU) van het Europees Parlement en de Raad van 4 juli 

2012. De richtlijn behandelt de beheersing van de gevaren van zware ongevallen waarbij 

gevaarlijke stoffen zijn betrokken. 

Nagegaan moet worden of het Zuivelpark onder de werking valt van het BRZO 2015 en of er 

op basis van dit Besluit een veiligheidsrapport (VR) moet worden aangeleverd bij de 

aanvraag. Deze beoordeling is verder uitgewerkt in de BRZO-toets , die is opgenomen in 

bijlage 3-02 van de aanvraag. 

Bij het Zuivelpark zijn de volgende BRZO-categorieën aanwezig (op basis van de CLP- 

classificatie): 

Rubriek “H” , Gezondheidsgevaren: 

H2: Acuut toxisch , categorie 2 , alle blootstellingsroutes , Acuut toxisch , categorie 3 , bij 

inademing: H300 , H310 , H330 , H331. 

Rubriek “P” , Fysische gevaren: 

Ontvlambare gassen. P2: 

Ontvlambare vloeistoffen , Categorie 2 of 3 niet P5a , P5b: H225 , H226. P5c: 

Zelfontledende stoffen en mengsels en organische peroxiden: H242. P6: 

Oxiderende vloeistoffen en vaste stoffen van categorie 1 , 2 of 3: H271 , H272. P8: 

Rubriek “E” 
, 
Milieugevaren: 

Gevaar voor het aquatisch milieu , categorie acuut 1 of chronisch 1: H400 en H410. E1: 

Gevaar 
voor het aquatisch milieu , categorie chronisch 2: H411. E2: 

Met naam genoemde stoffen: 

18: 

34: 

35: 

Acetyleen 

Aardolieproducten en alternatieve brandstoffen (diesel) 

Watervrije ammoniak (in koelinstallaties) 

Bij het Zuivelpark zijn 
geen 

stoffen of mengsels aanwezig uit de overige BRZO-categorieën. 

In de BRZO-toets zijn verschillende stoffen en mengsels aangegeven met een asterisk (*) , 

hetgeen betekent dat het 
om 

kleine hoeveelheden gaat waarbij in 
geen 

geval de BRZO- 

drempel overschreden wordt. Uit de toetsing blijkt dat bij het Zuivelpark in de aangevraagde 

situatie geen overschrijding plaatsvindt van de drempelwaarden voor fysische en/of milieu- 

en/of gezondheidsgevaren. Het Zuivelpark valt in de aangevraagde situatie niet onder het 

BRZO 2015 en heeft geen verplichting om een veiligheidsrapport (VR) op te stellen. 

Om dit te borgen is deze opslagtank voorzien van overvulbeveiliging die overeenkomt met 

het schema van typical 3 in de PGS 31 , met dien verstande dat door het bereiken van het 

Hoog niveau (level Hmax) een signaal gaat (akoestisch en optisch) en de vulafsluiter in de 

toevoerleiding wordt gesloten. Op basis van het level Hmax wordt het vullen van de tank 

gestopt. Wel kan de installatieverantwoordelijke deze stop overbruggen , om de leverancier 

de gelegenheid te geven de losslang leeg te blazen. Hierbij zal het Hoog Hoog niveau (level 
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HHmax) nooit worden overschreden , aangezien de delta tussen Hoog (Hmax) en Hoog Hoog 

3 

(HHmax) meer dan 1 m bedraagt en de slang slechts enkele liters inhoud heeft. 

De fysieke voeler van het Hoog Hoog niveau (level HHmax) is in de aangevraagde situatie 

ingesteld op circa 95% van de maximaal aanwezige hoeveelheid , wat overeenkomt met 304 , 

3 

m (414 , ton). 

Bij wijzigingen aan de opslaghoeveelheden van onder BRZO vallende acuut toxische stoffen 

(H-zinnen H300 , H310 , H330 , H331) zal BRZO-toetsing opnieuw worden uitgevoerd. 

Of eventuele nieuwe producten gevolgen kunnen hebben voor de toetsing aan de 

drempelwaarden van het BRZO , wordt getoetst bij de ingangstoets voor gebruik op basis van 

de H-zinnen 
op 

het SDS , gelijktijdig met de toetsing 
op 

ABM 
en 

ZZS. Indien het nieuwe 

product leidt tot overschrijding van de drempelwaarde in de uitgevoerde BRZO-toets , dan 

wordt het nieuwe product niet geaccepteerd en dus niet geleverd , tenzij op een andere wijze 

ruimte kan worden gecreëerd. 
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Water 

Het onderwerp ‘water’ is separaat beschreven in het OLO-aanvraagformulier en de 

bijbehorende bijlagen. 

2023 
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